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La unidad de La unidad de accionamiento (motor Péngase en contacto con el
accionamiento hace eléctrico y engranajes) esta distribuidor para sustituir la unidad de
ruidos extranos. desgastada. accionamiento. Especifique la

cantidad de ciclos de prensado que la
unidad de accionamiento ha realizado.
Esto informa al distribuidor si la
sustitucion de la unidad de
accionamiento esta cubierta por la
garantia o si la sustitucion es de
mantenimiento.

En caso de que se produzcan otros fallos de funcionamiento o fallos continuos, péngase en
contacto con su distribuidor o con su centro de atencion al cliente autorizado.

8 ELIMINACION

Este simbolo indica que el PUQpress no debe desecharse junto con otros residuos
domeésticos en todo el territorio de la UE. Para evitar posibles dafos al medio ambiente 0 a
la salud de las personas por la eliminacion incontrolada de residuos, usted es responsable
. de reciclarlos para fomentar la reutilizacion sostenible de materias primas. Para devolver su
PUQpress usado, puede utilizar los sistemas de devolucién y recogida habituales o ponerse
en contacto con el distribuidor donde comproé el PUQpress. Seran ellos quienes reciclen el
PUQpress para el medio ambiente.

Deseche el PUQpress siguiendo las normativas locales aplicables o devuélvalo a su distribuidor.
Utilice el embalaje original para devolver el PUQpress.
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7 Resolugao de problemas
8 Eliminacao

ESTIMADO AMADOR DE
CAFE,

Em primeiro lugar, gostariamos de o felicitar
pela compra do seu PUQpress e agradecer-
Ihe por confiar no nosso produto.

0 PUQpress é um calcador totalmente
automatico, desenvolvido por pessoas
apaixonadas por café perfeito e tecnologia
elegante.

Os nossos especialistas investiram todo o
seu conhecimento e dedicagao no
desenvolvimento da derradeira ferramenta
para normalizar a pressao de calcamento,
uma caracteristica fundamental para obter
uma chavena de café perfeita.

Leia atentamente este manual para que
possa, juntamente com os seus clientes,
desfrutar ao méximo do PUQpress e
conserve 0 manual em seguranga ap6s a sua
leitura. Se permanecer com duvidas, nao
hesite em contactar o seu fornecedor
autorizado ou contacte-nos diretamente.
Desejamos-lhe toda a diversao e perfeigao
com o seu novo PUQpress!

Atenciosamente de Amsterdao
Barista Technology B.V.
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1.1

SEGURANCA

Instrugdes de seguranga

Certifique-se de que leu e compreendeu
as instrucoes deste documento na
integra antes de instalar ou utilizar o
PUQpress. Guarde este documento para
referéncia futura.

Utilize o PUQpress apenas conforme
descrito neste documento.

Este aparelho pode ser usado por
criangas a partir de 8 anos de idade e
pessoas com capacidades fisicas,
sensoriais ou mentais reduzidas ou falta
de experiéncia e conhecimento, caso
tenham recebido supervisao ou
instrucoes sobre o uso do aparelho de
forma segura e compreendam os
perigos envolvidos.

Nunca deixe as criangas brincarem com
0 PUQpress. Caso contrario, podera
resultar em danos no aparelho.

A limpeza e a manutencgao destinadas ao
utilizador ndo devem ser efetuadas por
criangas sem vigilancia.

Nunca mergulhe cabos, fichas ou o
proprio PUQpress em dgua ou noutros
liquidos para evitar choques elétricos,
ou ferimentos.

Desligue sempre o PUQpress antes de
efetuar manutencao ou limpeza no
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mesmo para evitar choques elétricos, ou
ferimentos.

Remova sempre a ficha da tomada antes
de efetuar a manutencgao ou limpeza no
PUQpress para evitar choques elétricos
ou ferimentos.

Desligue sempre o PUQpress da corrente
e de outros equipamentos se ocorrerem
problemas de modo a evitar choques
elétricos, ou ferimentos.

Nunca utilize o PUQpress se este, 0 cabo
ou a ficha estiverem danificados.
Qualquer reparagao necessaria s6 pode
ser realizada por pessoal de reparacao
autorizado. Por este motivo, contacte
um servigo de assisténcia ao cliente ou
o seu fornecedor. A utilizagao do
PUQpress com o aparelho, o cabo ou a
ficha danificados pode resultar em
choque elétrico ou ferimentos.

Regqule sempre a bragadeira inferior
antes da utilizagao. O incumprimento
desta instrucao resulta na exposicao a
partes moveis perigosas.

Nunca introduza a mao (ou outros
membros) entre a base do PUQpress e a
bragadeira inferior. Existe um risco de
aperto.

Nunca efetue quaisquer alteragdes no
PUQpress. O fabricante ndo assume
qualquer responsabilidade por danos



resultantes do incumprimento destas
instrucgoes.

» Nunca deixe cair o PUQpress e evite
impactos. Caso contrario, podera
resultar em danos no PUQpress.

+ Nunca desligue o PUQpress puxando
pelo cabo. Segure sempre pela ficha e
puxe.

«  Coloque sempre 0 PUQpress sobre uma
superficie plana, sem vibragées.

«  Nunca opere o PUQpress perto de agua
ou humidade.

«  Certifique-se de que o manipulo com
filtro ndo se move depois de ter sido
ajustado.

« Nao utilize um pano humido/molhado
para limpar a base do calcador. O café

moido ficara preso na base do calcador.

» Nuncainstale o PUQpress numa zona
onde possa ser utilizado um jato de
agua.

+ Nunca limpe o PUQpress com jato de
agua ou limpador a vapor.

1.2 Requisitos relativos ao utilizador
Nao existem requisitos especiais relativos
ao utilizador deste PUQpress. Certifique-se
de que leu e compreendeu as instrugoes
deste documento na integra antes de
instalar ou utilizar o PUQpress. Guarde este
documento para referéncia futura.
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Explicacao dos simbolos no produto
e na embalagem

c € 0 equipamento eletrénico tem de
possuir marcagao CE para poder

ser comercializado na UE. A
marcagao CE comprova que um
produto foi avaliado antes de ser
colocado no mercado e que
cumpre os requisitos de
seguranca, saude e protegao
ambiental da UE. Por vezes, a
marcacao CE também ¢ aceite
como forma de garantir a
conformidade com os requisitos
de homologacao; por exemplo, no
caso de componentes eletrénicos
que necessitam de homologagao
e também da marcacao CE para
compatibilidade eletromagnética
(CEM) ou equipamentos de baixa
tensao.

Indicacao de que o PUQpress é
um produto de classe elétrical,
com meios fornecidos para
ligacdo de pecas condutoras (que
ndo sejam pegas sob tensao) ao
condutor de protecao (ligado a
terra) nos cabos fixos nao pode
ficar sob tensdo em caso de falha
do isolamento basico.

Indicacao de que o PUQpress é
fragil.

Indicacao de que o PUQpress
deve ser mantido seco.

3]

ﬁ Indicacao de que o PUQpress
“d deve ser manuseado com
cuidado.
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Indicacao de que a embalagem do
I I PUOpress deve ser manuseada

neste sentido.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela
NSF.

@ Leia 0 manual antes de o utilizar.

EH[ Indicagao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela
EAC.

NI]M Indicacao destinada a explicar
—_— que o PUQpress é certificado pela
NOM.

‘"’ Indicacao destinada a explicar
us | que o PUQpress é certificado pela
Intertek cETLus Intertek.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela

ETL Intertek.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela
PSE.

KC.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress tem de ser
recolhido separadamente quando
eliminado. Nao elimine
juntamente com o lixo doméstico.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress pode ser
reciclado.

Indicacao destinada a explicar
que o PUQpress é certificado pela
|

2 APRESENTACAO

2.1 Simbolos usados neste manual

AVISO indica uma situagao de perigo que, se
ndo for evitada, pode resultar em morte ou
ferimentos graves.

ATENGAO indica uma situacéo de perigo que,
se nao for evitada, pode resultar em lesées
menores ou moderadas. CUIDADO também
serve para designar praticas nao
relacionadas com danos fisicos.

OBSERVAGAO

OBSERVACAOQ indica informacao Util.

2.2 Garantia

« O periodo de garantia é de 2 anos a
contar da data de compra. Consulte o
capitulo «Especificagcoes» relativo a
quantidade de ciclos de calcamento
cobertos pela garantia.

A garantia cobre todos os danos que
possam ser atribuidos a materiais
inferiores ou mao-de-obra defeituosa. 0
PUQpress em causa sera reparado ou
substituido gratuitamente, excetuando
custos de transporte ou frete. 0
transporte adequado é da
responsabilidade do cliente, pelo que
deve tentar evitar danos causados
durante a devolucao do produto,
embalando devidamente o PUQpress.



Utilize a embalagem de origem para
devolver o PUQpress.

« Apresente garantia ndo cobre danos
que tenham ocorrido devido a:

- usoindevido,

- manutencao inapropriada,

- falta de manutencao,

- utilizagao para outros fins que nao
0s previstos,

- instalacao incorreta,

- quebra,

- desgaste natural ou por razoes para
além da nossa esfera de influéncia.

« Paramanter a garantia, s6 podem ser
utilizadas pecas sobressalentes e
acessorios de origem.

- 0 fabricante ndo sera responsabilizado
de forma alguma por danos
consecutivos ou indiretos.

« Agarantianao cobre os custos
resultantes de reparagoes efetuadas por
pessoal nao autorizado.

2.3 Isencgao de responsabilidade
Copyright © 2020 Barista Technology B.V.
Todos os direitos reservados. Esta
publicacao nao pode ser reproduzida nem

PT

transmitida em totalidade ou em parte, sob
qualquer forma ou por qualquer meio sem a
autorizacao prévia por escrito da Barista
Technology B.V. As informagdes contidas
nesta publicagao sao propriedade da Barista
Technology B.V.

3 DESCRICAO DO PRODUTO

3.1
0 PUQpress destina-se a ser um calcador de
café totalmente automatico.

Utilizacao prevista

0 café moido pode ser calcado com forga
requlavel.

Estes aparelhos destinam-se a ser utilizados
em aplicagdes comerciais, por exemplo em
cozinhas de restaurantes, cantinas,
hospitais e em empresas comerciais como
padarias, talhos, etc., mas nao para a
producao continua em massa de alimentos.
0 PUQpress destina-se apenas a utilizagao
em interiores.

Qualquer alteragao do PUQpress pode ter
consequéncias em termos de seguranga,
garantia e funcionamento adequado.

3.2 Especificacoes

Modelo Mini 01 02

Tensao 100 - 240 VAC

Frequéncia 50-60Hz

Poténcia 76 W

Dimensées 136 x 186 x 273 mm 141 x 195 x 286 mm 141 x 194 x 2917 mm
54x7,3x10,7 polegada | 5,6x7,7x 11,3 polegada | 5,6x7,6x11,5polegada
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incluidos na garantia

Peso 3.4 kg 3,5kg 3,7kg
7.5 bs 7.7 Ibs 8,2 Ibs

Pressao de calcamento | 10-30 kg 10 - 30 kg 5-30kg
22 - 66 Ibs 22 - 66 |bs 11-66 Ibs

Temperatura de 0°C-70°C

funcionamento 32°F-158°F

Temperatura de -40°C-85°C

armazenamento -40 °F - 185 °F

Inclinagdo maxima 05°

Ciclo de calcamento 1,5 segundos

Forma do calcador Base plana

Garantia 2 anos

Ciclos de calcamento 75.000 ciclos 200.000 ciclos Ciclos ilimitados

Numero de série

Ver chapa de identificagao no fundo do PUQpress

Ano de construcao

Ver chapa de identificagao no fundo do PUQpress

Diametro de
calcamento

Ver chapa de identificagao no fundo do PUQpress

3.3 Pecas principais

Ver @ para visualizar as pecas principais do
Mini.

Ver @ para visualizar as pegas principais do
01.

Ver @ para visualizar as pecas principais do
02.

Ver @ para visualizar as pegas principais do
Mini/01/02.

Parafuso de base do calcador
Bracadeira superior

Base do calcador

Sensor sem contacto
Bragadeira inferior

Parafusos da bracadeira inferior
Cesto de café moido

® N @ o s

Ecra

9. Botao paracima

10. Botao para baixo

11. Botao de definicao

12. Interruptor de ligar/desligar
13. Porta do cabo de alimentagao
14. Roda de regulagao

15. Cabo de alimentacao

16. Chave em T (10 mm)

17. Chave Allen (4 mm)

4 INSTALAGAO

Recebeu o seu PUQpress pronto a funcionar.
Agora, apenas tem de ajustar o manipulo
com filtro e ligar o PUQpress. Consulte o
capitulo «Instrugées de seguranga» para
mais informacao.




41 Preparacgao

4.1.1 Verificagao do conteudo
Certifique-se de que todas as pegas estao
presentes e de que nao apresentam danos
visiveis. Em caso de pecas em falta ou
danificadas, contacte o seu fornecedor ou o
seu centro de apoio ao cliente autorizado.

4.1.2 Ferramentas e materiais
Ferramentas e materiais necessarios
«  Manipulo com filtro

Ferramentas e materiais fornecidos
« ChaveemT

4.2 Ajuste da bragadeira do manipulo
com filtro

0 PUQpress foi concebido para que

diferentes manipulos com filtro de varias

maquinas de café expresso encaixem na

bragadeira para um calcamento uniforme e

nivelado.

Regule sempre a bragadeira inferior antes da
utilizagao. 0 incumprimento desta instrugao
resulta na exposicao a partes moveis
perigosas.

PT

OBSERVAGAO

Certifique-se de que ajusta a bracadeira
antes de utilizar o aparelho. Caso contrario,
o0 calcamento podera resultar irregular e
desnivelado.

1. Desaperte ligeiramente os parafusos da
bragadeira inferior. Utilize achave em T
fornecida. ©@

2. Mini/Q1: Puxe a bracadeira inferior para
baixo. @

02: rode a roda de regulagao no sentido
anti-horario para baixar a bragadeira
inferior. @

3. Insira o manipulo com filtro entre a
bracadeira superior e a inferior. @

4. Mini/Q1: Suba a bragadeira inferior. @
02: Rode a roda de regulagao no sentido
horario para subir a bragadeira inferior.
(6]

5. Aperte ligeiramente os parafusos da
bracadeira inferior. Utilize achave em T
fornecida.

OBSERVAGAO

Certifique-se de que nao aperta os
parafusos por completo.

6. Retire 0o manipulo do café. @
7. Aperte os parafusos da bragadeira
inferior com a chaveem 7. @
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8. Insira 0 manipulo com filtro entre
a bracadeira superior e a inferior
e verifique se 0 manipulo desliza

facilmente para dentro.

Se 0 manipulo entrar demasiado

«©

facilmente, repita a etapa 2..

A ATENCAO

Certifique-se de que o manipulo com filtro
nao se move depois de ajustado. @

4.3 Ligar o PUQpress

Nunca utilize o PUQpress se este, 0 cabo ou
a ficha estiverem danificados. Qualquer
reparacgao necessaria s pode ser realizada
por pessoal de reparacao autorizado. Por
este motivo, contacte um servigo de
assisténcia ao cliente ou o seu fornecedor. A
utilizagao do PUQpress com o aparelho, 0
cabo ou a ficha danificados pode resultar em
choque elétrico ou ferimentos.

1. Ligue o cabo de alimentagao no
PUQpress.

2. Ligue ooutrolado do cabo de
alimentagao a uma tomada e/ou tomada
de parede.

3. Ligue o PUQpress colocando o
interruptor on/off em I.
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5 FUNCIONAMENTO

0 seu PUQpress esta pronto a funcionar.
Agora basta utilizar o PUQpress e regular as
definicoes para criar um café perfeito!
Consulte o capitulo «Instrugdes de
seguranga» para mais informagao.

5.1 Preparagao

5.1.1 Ferramentas e materiais

Ferramentas e materiais necessarios
«  Manipulo com filtro com café moido

5.2 Utilizar o PUQpress

1. Encha o filtro do manipulo até acima.

2. Insira 0 manipulo com filtro entre a
bracadeira superior e a inferior.

3. 0 PUQpress comeca automaticamente
a calcar o café. 0 sensor sem contacto
deteta o filtro metalico.

4. Aguarde até o PUQpress terminar de
calcar o café.

5. Retire 0o manipulo com filtro ap6s um
ciclo completo de cerca de 1,5 sequndo.

5.3
Regule a forga de calcamento utilizando o

Regular a forga de calcamento

visor e 0s botdes.

1. Prima o botao para cima para aumentar
aforca.

2. Prima o botao para baixo para diminuir
aforga.



OBSERVAGAO

Aforca é apresentada em quilos (kg) ou
libras (Ibs).

5.4 Selecionar o modo de calcamento

1. Prima e mantenha o botao de definicao
durante 5 segundos.

2. Utilize o botao para cima e para baixo
para regular.

3. Escolha entre as seguintes opgoes:

Mini/01

Codigo | Definicao Explicagao

PO SPEEDY Velocidade de
calcamento normal de
1.5 sequndo

P1 PRECISE Retracao lenta da base
do calcador

P2 SINGLE Calcamento simples

02

Cadigo | Definicao Explicagao

PO SPEEDY Velocidade de
calcamento normal de
1,5 segundo

P1 PRECISE Retragao lenta da base
do calcador

P2 SOFT Retracao lenta da base
do calcador, forca de
calcamento inferior (5
- 15kg)

P3 HULK Triplo calcamento

P4 SINGLE Calcamento simples

4. Prima o botao de defini¢ao para
confirmar a opgao.
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5.5 Verificar o nimero de ciclos de

calcamento

1. Quando o PUQpress nao esta a ser
utilizado, prima e mantenha o botao
para cima e para baixo durante 3
segundos.

2. Aparece um nimero a piscar no visor
durante 5 sequndos. Multiplique este
ntmero por 5.000 para obter o nimero
de ciclos de calcamento.

5.6 Verificar o nimero de ciclos de
limpeza

1. Prima o botao de defini¢ao.

2. Prima e mantenha o botao para cima e
para baixo durante 3 sequndos quando
0 PUQpress esta em modo de limpeza.

3. Aparece um nimero a piscar no visor
durante 5 sequndos. Multiplique este
numero por 20 para obter o nimero de
ciclos de limpeza.

5.7 Desligar o PUQpress

1. Desligue o PUQpress colocando o botao
on/off em 0.

2. Desligue o cabo de alimentagao da
tomada ou tomada de parede.

3. Desligue o cabo de alimentagao do
PUQpress.

PT
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6 MANUTENGAO

0 PUQpress est4 a ser utilizado. Apenas
precisa de manté-lo para continuar a criar
cafés perfeitos! Consulte o capitulo
«Instrucoes de seguranca» para mais
informacgao.

6.1 Preparagao

6.1.1 Ferramentas e materiais

Ferramentas e materiais necessarios
«  Chave Allen

Ferramentas e materiais fornecidos
« Escova

« Pano himido

« Panoseco

6.2
Limpe a carcaga do PUQpress com um pano
humido.

Limpeza

Consulte a tabela para obter uma visao geral
dos intervalos de limpeza.

OBSERVAGAO

Certifique-se de que limpa as pecas do
PUQpress depois dos intervalos de limpeza.
Caso contrario, as pegas do PUQpress
poderao ficar danificadas.

Peca Método de Intervalo de
limpeza limpeza

Base do Pano seco Diariamente

calcador

(inferior)

92

Base do Pano seco Semanalmente
calcador

(completa)

Cavidade da
bracadeira
superior
(quando a
base do
calcador é
removida)

Pano seco Semanalmente

Sensor sem Escova Diariamente

contacto

6.2.1 Limpar a base do calcador

Limpe a base regularmente:

1. Prima o botao de defini¢ao. A base
do calcador desce para a posicao de
limpeza.

Retire a tampa do PUQpress.
Desaperte o parafuso da base do
calcador rodando a chave Allen no
sentido anti-horéario. ©

Retire o parafuso.

5. Desaperte a base do calcador rodando-a
no sentido anti-horario. @

6. Limpe abase do calcador com uma
escova ou um pano seco.

A ATENCAO

Nao utilize um pano humido/molhado para
limpar a base do calcador. 0 café moido
ficard preso na base do calcador.

7. Volte a aparafusar a base do calcador
rodando no sentido horario. @
8. Posicione o parafuso.



9. Volte a aparafusar o parafuso rodando a
chave Allen no sentido horario. @

10. Coloque a tampa no PUQpress.

1. Volte a premir o botao de defini¢ao. A
base do calcador sobe para a posicao
original.

6.3 Armazenamento
Armazene o PUQpress no interior, num local
seco e seguro, fora do alcance das criangas.

6.4 Manutencgao

6.4.1 Reparagao

Qualquer reparagao necessaria s6 pode ser
realizada por pessoal especializado
autorizado. Por este motivo, contacte um
servigo de assisténcia ao cliente ou o seu
fornecedor. Consulte as instrucoes de
seguranga no capitulo «Instrugdes de
seguranga».

Aconselhamos a confiar toda a manutencao
e reparag0es a um centro de apoio ao cliente
ou ao seu fornecedor.

Se possui uma maquina de café expresso
nova com didmetro de calcador diferente,
contacte o seu fornecedor local. Este pode
fornecer-lhe uma nova base do calcador e
uma bracgadeira superior em troca das suas
pecas.

PT

Estao disponiveis dois tipos de bracadeiras
superiores. A bragadeira que deve usar
depende do intervalo de didmetros da base
do calcador:

- Bracadeira superior 1: 53 - 55 mm

+ Bragadeira superior 2: 56 - 59 mm

Se o didmetro do filtro da sua nova maquina
de café expresso se encontrar fora do
intervalo de compatibilidade com o
PUQpress, tanto a bracadeira superior como
a base do calcador tém de ser substituidas.
Se estiver dentro do intervalo, apenas a base
do calcador precisa de ser substituida.

6.4.2 Encomendar pecas sobressalentes

As pecas sobressalentes podem ser

encomendadas no seu centro de apoio ao

cliente ou junto do seu fornecedor local.

Para garantir um processamento réapido e

correto da sua encomenda, as seguintes

informagoes sao essenciais:

«  Numero de série

» Descrigao da peca a substituir. Utilize o
mesmo nome de pega que 0
especificado no capitulo «Pegas
principais».
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7 RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema

Causa(s)

Solugao(des)

0 café moido fica preso
na base do calcador.

Abase do calcador esta gordurosa ou
suja.

Limpe a base do calcador.

A base do calcador esta humida.

Seque a base do calcador.

0 PUQpress nao inicia, 0
visor nao funciona.

0 cabo de alimentagao nao esta
inserido no PUQpress.

Ligue o cabo de alimentagao no
PUQpress.

0 cabo de alimentagao nao esté ligado
a tomada elétrica.

Ligue o cabo de alimentagao a tomada
elétrica.

0 cabo de alimentagao nao estéa
devidamente ligado a tomada elétrica.

Desligue o cabo de alimentagéo e
ligue-o corretamente a tomada
elétrica.

A tomada elétrica ndo esta a
funcionar.

Desligue o cabo de alimentagao e
experimente noutra tomada elétrica.

0 calcamento nao inicia
mas 0 modo de limpeza
funciona corretamente.

0 sensor nao deteta um manipulo com
filtro porque este nao esta
devidamente inserido.

Volte a ajustar o manipulo com filtro.

0 café calcado nao fica
nivelado apos o
calcamento.

0 café moido nao esta nivelado antes
da utilizacao do PUQpress.

Nivele o café moido no manipulo com
filtro antes do calcamento.

0 manipulo com filtro ndo se ajusta
bem ou move-se durante o
calcamento.

Volte a ajustar a bracadeira inferior.

0 calcamento nao inicia
enquanto o PUQpress
estéa ligado e o visor esta
a funcionar.

0 sensor sem contacto esta avariado.

Contacte o fornecedor para substituir
0 sensor sem contacto.

A unidade motora emite
ruidos estranhos.

A unidade motora (motor elétrico e
engrenagens) esta gasta.

Contacte o fornecedor para substituir
a unidade motora. Indique 0 nimero
de ciclos de calcamento efetuados
pela unidade motora.

0 fornecedor sabera assim se a
substituicao da unidade motora esta
coberta pela garantia ou se é
considerada como manutengao.

Caso existam outras falhas ou avarias constantes, contacte o seu fornecedor ou o seu centro de

apoio ao cliente autorizado.
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8 ELIMINACAO

Este simbolo indica que o PUQpress nao deve ser eliminado juntamente com outros residuos
domésticos, em qualquer pais da UE. Para prevenir eventuais danos para o ambiente ou a
saude humana provocados pela eliminagao nao controlada dos residuos, o utilizador é
. responsavel pela sua reciclagem de modo a promover uma reutilizagao sustentavel das
matérias primas. Para devolver o seu PUQpress usado, pode recorrer aos sistemas de
devolugao e recolha normais ou contactar o fornecedor junto do qual adquiriu o PUQpress.
Este podera reciclar o PUQpress de forma ecoldgica.

Elimine o PUQpress de acordo com os regulamentos locais aplicaveis ou entregue-o ao seu
fornecedor. Utilize a embalagem de origem para devolver o PUQpress.
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GENTILE AMANTE DEL
CAFFE,

desideriamo innanzitutto congratularci per il
Suo PUQpress e la ringraziamo per la fiducia
riposta nel nostro prodotto.

Il PUQpress € un pressino completamente
automatico, sviluppato da estimatori del
caffe perfetto e della tecnologia elegante.

| nostri specialisti hanno impiegato tutta la
loro competenza e devozione per sviluppare
questo strumento eccezionale che consente
di standardizzare la pressatura, un
parametro decisivo per ottenere una tazza di
caffe perfetto.

La invitiamo a leggere questo manuale con
attenzione per godere al massimo dei
vantaggi offerti da PUQpress e a conservarlo
in un luogo sicuro dopo averlo letto. In caso
di dubbi, potra rivolgersi al Suo fornitore
autorizzato o direttamente alla nostra
azienda.

Le auguriamo di gradire e gustare la
perfezione con il nuovo PUQpress!

Saluti da Amsterdam,
Barista Technology B.V.
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1.1

SICUREZZA

Istruzioni di sicurezza

A ATTENZIONE

Assicurarsi di aver letto e compreso
pienamente le istruzioni contenute in
questo documento prima di installare o
utilizzare il PUQpress. Conservare il
documento per farvi riferimento in
futuro.

Utilizzare il PUQpress solo nelle modalita
descritte nel presente documento.
Questo apparecchio puo essere
utilizzato da bambini di eta pari o
superiore a 8 anni e da persone con
capacita fisiche, sensoriali o mentali
ridotte o con mancanza di esperienza e
conoscenza se sono stati supervisionati
o istruiti sull'uso dell'apparecchio in
modo sicuro e comprendono i rischi
coinvolti.

Non lasciare che i bambini giochino con
il PUQpress. In caso contrario, potrebbe
verificarsi un danneggiamento del
PUQpress.

Le operazioni di pulizia e di
manutenzione da parte dell'utilizzatore
non possono essere effettuate da
bambini non sorvegliati.

Non immergere mai cavi, connettori o lo
stesso PUQpress nellacqua o in altri
liquidi per evitare scosse elettriche o
lesioni.
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Spegnere sempre il PUQpress prima di
esequire operazioni di manutenzione o
pulizia sullo stesso, per evitare scosse
elettriche o lesioni.

Rimuovere sempre la spina dalla presa
prima di esequire operazioni di
manutenzione o pulizia sul PUQpress,
per evitare scosse elettriche o lesioni.
In caso di problemi, staccare sempre la
spina del PUQpress dall'alimentazione
elettrica o da altre apparecchiature, per
evitare scosse elettriche o lesioni.

Non utilizzare mai il PUQpress se il cavo
o la spina sono danneggiati. Eventuali
riparazioni necessarie possono essere
effettuate esclusivamente da personale
di assistenza autorizzato. A tale scopo
contattare un centro di assistenza clienti
per le riparazioni o il proprio rivenditore.
L'utilizzo del PUQpress con cavo o spina
danneggiati puo determinare scosse
elettriche o lesioni.

A AVVERTENZA

Regolare sempre la forcella inferiore
prima dell'uso. In caso contrario, parti in
movimento pericolose potrebbero
essere esposte.

Non inserire mai la mano (o altri arti) tra
la base del PUQpress e la forcella
inferiore. Rischio di schiacciamento.
Non modificare o alterare il PUQpress. Il
produttore non si assume alcuna
responsabilita per i danni derivanti dalla
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mancata osservanza delle presenti
istruzioni.

« Non far cadere il PUQpress ed evitare
sobbalzi. In caso contrario, potrebbero
verificarsi danni al PUQpress.

« Non scollegare mai il PUQpress tirandolo
per il cavo. Afferrare sempre la spina e
tirare.

« Posizionare sempre il PUQpress su una
superficie piana, priva di vibrazioni.

« Nonazionare il PUQpress se umido o
bagnato.

« Assicurarsi che il portafiltro non oscilli
dopo averlo regolato.

« Assicurarsi di non utilizzare un panno
umido/bagnato per pulire la base del
pressino. |l caffé macinato si
attaccherebbe alla base del pressino.

« Noninstallare mai il PUQpress in un
luogo in cui & previsto l'utilizzo di getti
dacqua.

+  Non pulire mai il PUQpress con un getto
d'acqua o un pulitore a vapore.

1.2 Requisiti per il personale

Non sono previsti requisiti particolari per
['utilizzatore del PUQpress. Assicurarsi di
aver letto e compreso pienamente le
istruzioni contenute in questo documento
prima di installare o utilizzare il PUQpress.
Conservare il documento per farvi
riferimento in futuro.

1.3 Spiegazione dei simboli riportati sul

prodotto e sulla confezione

Le apparecchiature elettriche
devano recare il marchio CE per
essere messe in commercio
nellUE. Il marchio CE indica che
un prodotto viene valutato prima
di essere messo in commercio e
che soddisfa i requisiti di
sicurezza, salute e protezione
ambientale della UE. Talvolta il
marchio CE e anche accettato
come indicatore di conformita ai
requisiti di omologazione; ad
esempio per i componenti
elettronici che richiedono
I'omologazione e il marchio CE per
la compatibilita elettromagnetica
(EMC) o le apparecchiature a
bassa tensione.
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Indica che il PUQpress e un
prodotto di classe di isolamento
elettrico | dotato di mezzi per il
collegamento di parti conduttive
(che non sono in tensione) al
conduttore di protezione (messa
aterra) nel cablaggio fisso, in
modo che tali parti non possano
andare in tensione in caso di
guasto dellisolamento di base.

Indica che il PUQpress é fragile.

Indica che il PUQpress deve
essere tenuto asciutto.

3]

ﬁ Indica che il PUQpress deve
“d essere maneggiato con cura.
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Indica che l'imballaggio del
PUQpress va maneggiato con
cura.

Leggere il manuale prima dell'uso.
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Indicazione che spiega che il
PUQpress e certificato NSF.
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Indicazione che spiega che il
PUQpress e certificato EAC.

Indicazione che spiega che il
PUQpress e certificato NOM.
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Indicazione che spiega che il
PUQpress e certificato cETLus
Intertek.
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Indicazione che spiega che il
PUQpress e certificato ETL
Intertek.

Indicazione che spiega che il
PUQpress e certificato PSE.

Indicazione che spiega che il
PUQpress e certificato KC.

Indicazione che spiega che il
PUQpress deve essere smaltito
separatamente dagli altri rifiuti.
Non gettarlo nel cassonetto dei
rifiuti.

2 I m )

Indicazione che spiega che
Iimballaggio puo essere riciclato.
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2 INTRODUZIONE

2.1 Simboli utilizzati in questo manuale

A ATTENZIONE

ATTENZIONE indica una situazione
pericolosa che, se non evitata, puo causare
la morte o lesioni gravi.

A AVVERTENZA

AVVERTENZA indica una situazione
pericolosa che, se non evitata, puo causare
lesioni lievi o moderate. AVWERTENZA viene
anche utilizzato per indicare procedure non
correlate a lesioni fisiche.

NOTA indica informazioni utili.

2.2 Garanzia

+ |l periodo di garanzia e di 2 anni dalla
data d'acquisto. Consultare il capitolo
‘Specifiche’ circa il numero di cicli di
pressatura coperti dalla garanzia.

« Lagaranzia copre tutti i danni attribuibili
a materiali scadenti o lavorazione
difettosa. Il PUQpress interessato verra
riparato o sostituito gratuitamente, fatta
eccezione per le spese di trasporto o
nolo. E responsabilita del cliente
garantire un trasporto corretto, si invita
pertanto a evitare danni al momento
della restituzione del prodotto
provvedendo a imballare il PUQpress
correttamente. Utilizzare l'imballaggio
originale per restituire il PUQpress.
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+  Questa garanzia non copre i danni
causati da:

- usoimproprio,

- manutenzione non corretta,

- assenza di assistenza,

- uso per scopi diversi da quelli
previsti,

- installazione non corretta,

- rottura,

- usura naturale o causata da ragioni
indipendenti dalla nostra sfera di
influenza.

« Alfine di preservare la garanzia, possono
essere utilizzati solo ricambi e accessori
originali.

« |l produttore non & in alcun modo
responsabile di danni conseguenti o
secondari.

» Lagaranzianon copre i costi derivanti
da riparazioni esequite da personale non
autorizzato.

2.3 Esclusione di responsabilita
Copyright © 2020 Barista Technology B.V.
Tutti i diritti riservati. Nessuna sezione della
presente pubblicazione put essere
riprodotta o trasmessa in qualsiasi forma o

3.2 Specifiche

con qualsiasi mezzo senza la previa
autorizzazione scritta di Barista Technology
B.V. Le informazioni contenute in questa
pubblicazione sono di proprieta di Barista
Technology B.V.

3 DESCRIZIONE DEL
PRODOTTO

3.1 Uso previsto

Il PUQpress e un pressino per caffe
completamente automatico.

Il caffe macinato puo essere pressato con
una forza regolabile.

Questi apparecchi sono destinati ad essere
utilizzati per applicazioni commerciali, ad
esempio nelle cucine di ristoranti, mense,
ospedali e in imprese commerciali come
panifici, macellerie, ecc., ma non per la
produzione in serie continua di alimenti.

I PUQpress & inteso solo per essere
utilizzato al chiuso.

Eventuali modifiche al PUQpress possono
comportare conseguenze per la sicurezza, la
garanzia e il corretto funzionamento.

Modello Mini 01 02

Tensione 100 - 240 VAC

Frequenza 50-60Hz

Potenza 76 W

Dimensioni 136 x 186 x 273 mm 1471 x 195 x 286 mm 141 x 194 x 297 mm
54x7,3x10,7 pollici 5,6 x7,7x 11,3 pollici 5,6 x7,6 x 11,5 pollici
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Peso 3.4 kg 3,5kg 3,7kg
7.5 Ibs 7,7 Ibs 8.2 Ibs
Pressione di pressatura | 10-30 kg 10 - 30 kg 5-30kg
22 - 66 Ibs 22 - 66 |bs 11-66 Ibs
Temperatura di 0°C-70°C
funzionamento 32°F-158°F
Temperatura di -40°C-85°C
stoccaggio -40°F - 185 °F
Inclinazione massima 05°
Ciclo di pressatura 1,5 secondi
Forma pressino Fondo piatto
Garanzia 2 anni
Cicli di pressatura 75.000 cicli 200.000 cicli Numero illimitato di cicli
coperti da garanzia
Numero di serie Vedere la targhetta sul fondo del PUQpress
Anno di fabbricazione Vedere la targhetta sul fondo del PUQpress
Diametro pressino Vedere la targhetta sul fondo del PUQpress

3.3
Vedere @ per una panoramica delle parti
principali del Mini.

Vedere @ per una panoramica delle parti

Parti principali

principali del 01.

Vedere @ per una panoramica delle parti
principali del Q2.

Vedere @ per una panoramica delle parti
principali del Mini/Q1/Q2.

Bullone base pressino
Forcella superiore

Base pressino

Sensore senza contatto
Forcella inferiore

Bulloni forcella inferiore
Contenitore caffé macinato
Display

® N @ o s

1.

4

fu
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10.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

Pulsante su

Pulsante giu

Pulsante Imposta

Interruttore di accensione/spegnimento
Porta cavo di alimentazione

Rotella di regolazione

Cavo di alimentazione

Chiave a T(10 mm)

Chiave a brugola (4 mm)

INSTALLAZIONE

Il PUQpress viene consegnato pronto al

nzionamento. A questo punto occorre

solamente regolare il portafiltro e accendere
il PUQpress. Per maggiori informazioni,
consultare il capitolo ‘Istruzioni di sicurezza'.
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4.1 Preparazione

4.1.1 Controllo del contenuto

Controllare che siano presenti tutte le parti e
che non siano visibilmente danneggiate. Se
vi sono parti assenti o danneggiate,
contattare il rivenditore o il centro di
assistenza clienti autorizzato.

4.1.2 Strumenti e materiali
Strumenti e materiali necessari
«  Portafiltro

Strumenti e materiali forniti
o ChiaveaT

4.2 Regolazione della forcella del
portafiltro

Il PUQpress & stato progettato in modo da

consentire l'inserimento corretto nella

forcella dei diversi portafiltro delle varie

macchine espresso, in modo da rendere

possibile una pressatura piana e livellata.

A AVVERTENZA

Regolare sempre la forcella inferiore prima
dell'uso. In caso contrario, partiin
movimento pericolose potrebbero essere
esposte.

Assicurarsi di regolare la forcella inferiore
prima dell'uso. In caso contrario, pud
determinarsi una pressatura irregolare e non
livellata.

1. Allentare leggermente i bulloni della
forcella inferiore. Utilizzare la chiavea T
fornita in dotazione. @

2. Mini/Q1: Abbassare la forcella inferiore.
o
02:Girare la rotella di regolazione in
senso antiorario per abbassare la
forcella inferiore. @

3. Inserire il portafiltro tra la forcella
superiore e quella inferiore. @

4. Mini/Q1: Portare in alto la forcella
inferiore. @

02: Girare la rotella di regolazione in
senso orario per spostare in alto la
forcella inferiore. @

5. Serrare leggermente i bulloni della
forcella inferiore. Utilizzare la chiave a T
fornita in dotazione.

Assicurarsi di non serrare completamente i
bulloni.

Rimuovere il portafiltro. @
Serrare i bulloni della forcella inferiore
conlachiaveaT. @

8. Inserire il portafiltro tra la forcella
superiore e quella inferiore e verificare
se il portafiltro scorre all'interno senza
problemi.

9. Seil portafiltro scorre all'interno troppo
facilmente, riprendere dal punto 2..

A AVVERTENZA

Assicurarsi che il portafiltro non oscilli dopo
la regolazione. @



4.3 Accensione del PUQpress

A ATTENZIONE

Non utilizzare mai il PUQpress se il cavo o la
spina sono danneggiati. Eventuali riparazioni
necessarie possono essere effettuate
esclusivamente da personale di assistenza
autorizzato. A tale scopo contattare un
centro di assistenza clienti per le riparazioni
o il proprio rivenditore. L'utilizzo del
PUQpress con cavo o spina danneggiati puo
determinare scosse elettriche o lesioni.

1. Inserire il cavo di alimentazione nella
PUQpress.

2. Inserire laltro lato del cavo di
alimentazione in una presa elettrica e/o
presa(a muro).

3. Accendere il PUQpress posizionando
linterruttore on/off su |.

5 FUNZIONAMENTO

Il PUQpress & adesso pronto per il
funzionamento. A questo punto occorre solo
utilizzare il PUQpress e regolare le
impostazioni per ottenere il caffé perfetto!
Per maggiori informazioni, consultare il
capitolo ‘Istruzioni di sicurezza'.

5.1 Preparazione

5.1.1 Strumenti e materiali
Strumenti e materiali necessari

+ Portafiltro con caffé macinato
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5.2 Utilizzo del PUQpress

1. Livellare il caffe macinato nel portafiltro.

2. Inserire il portafiltro tra la forcella
superiore e quella inferiore.

3. 1IPUQpress inizia automaticamente
a pressare il caffe. Il sensore senza
contatto rileva il portafiltro di metallo.

4. Attendere che il PUQpress abbia
pressato il caffeé.

5. Rimuovere il portafiltro dopo un ciclo
completo di circa 1,5 secondi.

5.3 Regolazione della forza di

pressatura

Regolare la forza di pressatura utilizzando il

display e i pulsanti.

1. Premere il pulsante su per aumentare la
forza.

2. Premere il pulsante giu per diminuire la
forza.

La forza viene visualizzata in chilogrammi
(kg) o libbre (Ibs).

5.4 Selezione della modalita di
pressatura
1. Tenere premuto il pulsante imposta per
5 secondi.
2. Utilizzare il pulsante su e giu per
regolare l'impostazione.
3. Scegliere tra le impostazioni seguenti:
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Mini/Q1

Codice | Impostazione | Spiegazione

PO SPEEDY Velocita di pressatura

normale 1,5 secondi

P1 PRECISE Ritrazione lenta della
base del pressino
P2 SINGLE Pressatura singola

02

Codice | Impostazione  Spiegazione

PO SPEEDY Velocita di pressatura

normale 1,5 secondi

P1 PRECISE Ritrazione lenta della
base del pressino

P2 SOFT Ritrazione lenta della
base del pressino,
forza di pressatura
inferiore (5 - 15 kg)

P3 HULK Pressatura tripla

P4 SINGLE Pressatura singola

4. Premere il pulsante imposta per
confermare l'impostazione.

5.5 Controllo del conteggio dei cicli di

pressatura

1. Quando il PUQpress non viene usato,
tenere premuto il pulsante su e giu per 3
secondi.

2. Il display mostra velocemente un
numero per 5 secondi. Moltiplicare
questo numero per 5.000 per ottenere il
conteggio dei cicli di pressatura.

5.6 Controllo del conteggio dei cicli di

pulizia

1. Premere il pulsante imposta

2. Tenere premuto il pulsante su e giul per
3 secondi quando il PUQpress & nella
modalita pulizia.

3. Il display mostra velocemente un
numero per 5 secondi. Moltiplicare
questo numero per 20 per ottenere il
conteggio dei cicli di pulizia.

5.7 Spegnimento del PUQpress

1. Spegnere il PUQpress posizionando
linterruttore on/off su 0.

2. Staccare il cavo di alimentazione dalla
presa elettrica e/o dalla presa(a muro).

3. Staccare il cavo di alimentazione dal
PUQpress.

6 MANUTENZIONE

I PUQpress € adesso in uso. Occorre
solamente tenerlo in condizioni tali da
consentire la produzione di un caffe
perfetto! Per maggiori informazioni,
consultare il capitolo ‘Istruzioni di sicurezza'.

6.1 Preparazione
6.1.1 Strumenti e materiali

Strumenti e materiali necessari
« Chiave a brugola



Strumenti e materiali forniti
» Spazzola

« Panno umido

« Panno asciutto

6.2 Pulizia

Pulire il corpo del PUQpress con un panno
umido.

Consultare la tabella per una panoramica
degli intervalli di pulizia.

Assicurarsi di pulire le parti del PUQpress
secondo gli intervalli di pulizia. In caso
contrario, le parti del PUQpress potrebbero
danneggiarsi.

Parte Metodo di Intervallo di
pulizia pulizia

Base del Panno asciutto | Ogni giorno

pressino

(fondo)

Base del Panno asciutto | Ogni

pressino settimana

(tutto)

Vano della Panno asciutto | Ogni

forcella settimana

superiore

(quando la

base del

pressino e

stata rimossa)

Sensore senza | Spazzola Ogni giorno

contatto

6.2.1 Pulizia della base del pressino
Pulire la base del pressino a intervalli
regolari:

1. Premere il pulsante imposta La base
del pressino si sposta in basso nella
posizione di pulizia.

2. Rimuovere il coperchio della PUQpres.
Svitare il bullone della base del pressino
ruotando la chiave a brugola in senso
antiorario. ©®
Rimuovere il bullone.

Svitare la base del pressino ruotandola
in senso antiorario. @

6. Pulire la base del pressino utilizzando
una spazzola o un panno asciutto.

A AVVERTENZA

Assicurarsi di non utilizzare un panno umido/
bagnato per pulire la base del pressino. Il
caffé macinato si attaccherebbe alla base
del pressino.

7. Riavvitare la base del pressino
ruotandola in senso orario. @
Posizionare il bullone.

Riavvitare il bullone ruotando la chiave a
brugola in senso orario. @

10. Posizionare il coperchio della PUQpres.

1. Premere di nuovo il pulsante imposta.
La base del pressino si spostain alto
nella posizione iniziale.

6.3 Stoccaggio

Conservare il PUQpress al chiuso in un luogo
asciutto e sicuro, lontano dalla portata dei
bambini.
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6.4 Manutenzione

6.4.1 Assistenza

Eventuali interventi di riparazione possono
essere effettuati esclusivamente da
personale specializzato autorizzato. A tale
scopo contattare un centro di assistenza
clienti per le riparazioni o il proprio
rivenditore. Consultare le istruzioni di
sicurezza riportate al capitolo ‘Istruzioni di
sicurezza'.

Si consiglia di far esequire tutti gli interventi
di manutenzione e riparazione da un centro
di assistenza clienti o dal proprio rivenditore.
Se si possiede una macchina espresso nuova
con un diametro del pressino differente,
contattare il proprio rivenditore locale che
provvedera a fornire una nuova base di
pressatura e una forcella superiore e a
sostituire tali parti.

Sono disponibili due tipi di forcelle superiori.
Il tipo di forcella da utilizzare dipende dal
diametro della base del pressino:

« Forcella superiore 1: 53 - 55 mm

« Forcella superiore 2: 56 - 59 mm
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Se il diametro del contenitore del filtro della
nuova macchina espresso € compreso
nellaltro intervallo, lo stesso adatto al
PUQpress, & necessario cambiare la forcella
superiore e la base del pressino. Se &
compreso nello stesso intervallo, &
necessario cambiare solo la base del
pressino.

6.4.2 Ordinazione di ricambi

| ricambi possono essere ordinati presso il

centro assistenza clienti o il rivenditore

locale.

Per garantire unelaborazione rapida e

corretta dell'ordine, & fondamentale fornire

la sequente informazione:

+  Numero di serie

+ Descrizione del pezzo da sostituire.
Utilizzare lo stesso nome specificato nel
capitolo ‘Parti principali’.



7 RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema

Causa(e)

Soluzione(i)

I caffé macinato si
attacca alla base del
pressino.

La base del pressino & unta o sporca.

Pulire la base del pressino.

La base del pressino € bagnata.

Asciugare la base del pressino.

Il PUQpress non si avvia,
il display non funziona.

Il cavo di alimentazione non ¢ inserito
nel PUQpress.

Inserire il cavo di alimentazione nella
PUOQpress.

Il cavo di alimentazione non e inserito
nella presa elettrica e/o presa (a
muro).

Inserire il cavo di alimentazione nella
presa elettrica e/o nella presa(a
muro).

Il cavo di alimentazione non e inserito
correttamente nella presa elettrica e/o
nella presa (a muro).

Staccare il cavo di alimentazione e
inserirlo correttamente nella presa
elettrica e/o presa(a muro).

La presa elettrica e/o la presa (a muro)
non funzionano.

Staccare il cavo di alimentazione e
provare un‘altra presa elettrica e/o
presa (a muro).

La pressatura non si
avvia mentre la modalita
pulizia funziona
correttamente.

Il sensore non rileva nessun portafiltro
perché quest'ultimo non & stato
inserito completamente.

Regolare nuovamente la forcella del
portafiltro

Il caffe pressato non e
livellato dopo la
pressatura.

Il caffe macinato non viene livellato
prima di utilizzare il PUQpress.

Livellare il caffé macinato nel
portafiltro prima della pressatura.

I portafiltro non si inserisce
correttamente / oscilla durante la
pressatura.

Regolare nuovamente la forcella
inferiore.

La pressatura non si
avvia mentre il PUQpress
e acceso e il display e in
funzione.

Il sensore senza contatto e guasto.

Contattare il rivenditore per sostituire
il sensore senza contatto.

L'unita di azionamento
emette strani rumori.

L'unita di azionamento (motore
elettrico e ingranaggi) & usurata.

Contattare il rivenditore per sostituire
I'unita di azionamento. Specificare il
numero di cicli di pressatura che
I'unita di azionamento ha eseguito.
Cio consente al rivenditore di sapere
se la sostituzione dell'unita di
azionamento e coperta dalla garanzia
o se la sostituzione e da considerarsi
un intervento di manutenzione.
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In caso di altri malfunzionamenti o guasti continui, contattare il proprio rivenditore o il proprio
centro di assistenza clienti autorizzato.

8 SMALTIMENTO

Questo simbolo indica che il PUQpress non deve essere gettato insieme ad altri rifiuti
domestici in tutta 'UE. Per evitare eventuali danni allambiente o alla salute umana dovuti
allo smaltimento incontrollato dei rifiuti, l'utente ha la responsabilita di riciclare in modo da
. promuovere il riutilizzo sostenibile delle materie prime. Per restituire il PUQpress usato e
possibile utilizzare i normali sistemi di raccolta e restituzione oppure contattare il negozio
presso il quale il PUQpress e stato acquistato. In entrambi i casi il PUQpress potra essere
riciclato, a protezione dellambiente.

Smaltire il PUQpress rispettando le normative vigenti a livello locale oppure restituire il PUQpress
al proprio rivenditore. Utilizzare I'imballaggio originale per restituire il PUQpress.
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DROGI MILOSNIKU KAWY!

Po pierwsze gratulujemy nabycia wtasnego
urzgdzenia PUQpress i dziekujemy za
okazanie zaufania do naszego produktu.
PUQpress to w petni automatyczny tamper
do kawy, ktory zostat opracowany przez ludzi
z pasja do doskonatej kawy i eleganckiej
technologii.

Nasi specjalisci wykorzystali catg swojg
wiedze i poswiecenie do opracowania
najlepszego narzedzia do standaryzacji
nacisku podczas ubijania, czyli kluczowego
parametru gwarantujgcego doskonaty smak
kawy.

Uwaznie przeczytaj niniejszg instrukcje, aby
madc w petni wykorzysta¢ mozliwosci
PUQpress, a po przeczytaniu przechowuj ja w
bezpiecznym miejscu. Jesli cokolwiek
pozostanie niejasne, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca lub
bezposrednio z nami.

Zyczymy dobrej zabawy oraz perfekcji z
nowym tamperem PUQpress!

Pozdrowienia z Amsterdamu,
Barista Technology B.V.
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1.1

BEZPIECZENSTWO

Instrukcje bezpieczefistwa

A OSTRZEZENIE

Przed zainstalowaniem lub uzyciem
urzgdzenia PUQpress nalezy upewni¢ sie,
ze instrukcje zawarte w niniejszym
dokumencie zostaty w petni przeczytane
i zrozumiane. Zachowaj niniejszy
dokument na przyszto$c.

Urzadzenia PUQpress nalezy uzywac
wytgcznie w sposéb opisany w
niniejszym dokumencie.

To urzadzenie moze by¢ uzywane przez
dzieci w wieku od 8 lat i starsze oraz
osoby o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub
umystowych lub bez do$wiadczenia i
wiedzy, jesli s one pod nadzorem lub
zostaty poinstruowane dotyczace
korzystania z urzadzenia w bezpieczny
Sposob i rozumieja zagrozenia.
zaangazowany.Nigdy nie pozwalaj
dzieciom bawic¢ sie urzadzeniem
PUQpress. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze spowodowac
uszkodzenie urzadzenia PUQpress.
Czyszczenia i czynnosci
konserwacyjnych nie moga wykonywac
dzieci pozostajgce bez nadzoru.

Nigdy nie zanurzaj przewodow, wtyczek
ani samego urzadzenia PUQpress w
wodzie czy innych ptynach, aby unikna¢
porazenia pradem elektrycznym lub
odniesienia obrazen.
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Zawsze wytaczaj urzadzenie PUQpress
przed przystapieniem do konserwacji lub
czyszczenia, aby unikng¢ porazenia
pradem elektrycznym lub odniesienia
obrazen.

Zawsze odtaczaj urzadzenie PUQpress z
gniazdka przed przystapieniem do
konserwacji lub czyszczenia, aby
unikna¢ porazenia pradem elektrycznym
lub odniesienia obrazen.

Jesli wystapia problemy, zawsze
odtaczaj urzadzenie PUQpress od zrédta
zasilania oraz innego sprzetu, aby
uniknac¢ porazenia pradem elektrycznym
lub odniesienia obrazen.

Nigdy nie uzywaj urzadzenia PUQpress,
jesli samo urzadzenie, przewdd lub
wtyczka sg uszkodzone. Wszelkie
wymagane naprawy moze wykonywac
wytgcznie personel autoryzowanego
serwisu. Dlatego nalezy skontaktowac
sie z punktem naprawczym obstugi
klienta lub sprzedawca. Uzywanie
urzgdzenia PUQpress, gdy samo
urzgdzenie, przewod lub wtyczka s
uszkodzone, moze spowodowac
porazenie pradem lub odniesienie
obrazen.

A PRZESTROGA

Przed uzyciem zawsze wyreguluj dolny
zacisk. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia spowoduje odstonigcie
niebezpiecznych ruchomych czesci.
Nigdy nie wktadaj dtoni (ani innych
konczyn) miedzy podstawe urzagdzenia



PUQpress a dolny zacisk. Grozi to
przytrzasnieciem.

+ Nigdy nie wprowadzaj zadnych
modyfikacji ani zmian do urzadzenia
PUQpress. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikajace
z nieprzestrzegania niniejszych
instrukcji.

+ Nigdy nie upuszczaj urzadzenia
PUQpress i unikaj uderzania go.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie urzadzenia
PUQpress.

+ Nigdy nie odtaczaj urzadzenia PUQpress
z gniazdka, ciggnac za przewod. Zawsze
nalezy chwyci¢ wtyczke i pociggnac ja.

« Urzadzenie PUQpress nalezy zawsze
ustawiac na rownej powierzchni, ktora
jest wolna od wibracji.

« Nigdy nie uzywaj urzadzenia PUQpress w
wilgotnych lub mokrych warunkach.

«  Upewnij sig, ze kolba (z uchwytem) nie
porusza sie po wyregulowaniu.

« Do czyszczenia podstawy urzadzenia nie
uzywaj wilgotnej/mokrej szmatki. Inaczej
mielona kawa przyklei sig do podstawy.

+ Nigdy nie instaluj urzadzenia PUQpress w
miejscu, w ktorym moze pojawic sie
strumien wody.

«+ Nigdy nie czysci¢ PUQpress strumieniem
wody ani myjka parowa.

1.2 Wymagania dotyczace personelu
Uzytkownik tampera PUQpress nie jest objety

specjalnymi wymaganiami. Przed
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zainstalowaniem lub uzyciem urzgdzenia
PUQpress nalezy upewnic sie, ze instrukcje
zawarte w niniejszym dokumencie zostaty w
petni przeczytane i zrozumiane. Zachowaj
niniejszy dokument na przysztosc.

Objasnienie symboli umieszczonych
na produkcie i opakowaniu

c € Aby sprzet elektroniczny mogt
by¢ sprzedawany w UE, musi by¢

opatrzony znakiem CE.
Oznakowanie CE wskazuje, ze
produkt zostat oceniony przed
wprowadzeniem na rynek oraz
spetnia unijne wymogi dotyczace
bezpieczenstwa, zdrowia i
ochrony $rodowiska.
0Oznakowanie CE jest rowniez
czasami akceptowane jako
Srodek zapewniajacy zgodno$¢ z
wymogami homologacji. Na
przyktad elementy elektroniczne,
ktére wymagaja homologacji, a
takze oznakowania CE dla
kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC) lub
sprzetu niskiego napiecia.

Wskazanie, ze urzadzenie
PUQpress to produkt nalezacy do |
klasy elektrycznej, wyposazony w

srodki do potaczenia czesci
przewodzacych (ktore nie
znajduja sie pod napigciem)z
przewodem ochronnym
(uziemiajacym) w statym
okablowaniu w taki sposob, ze
czesci te nie moga znajdowac sie
pod napieciem w przypadku
uszkodzenia podstawowej
izolacji.
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Wskazanie, ze urzadzenie
PUQpress jest delikatne.

Wskazanie, ze urzadzenie
PUQpress musi pozostawac
suche.

Wskazanie, ze z urzadzeniem
PUQpress nalezy obchodzi¢ sie
ostroznie.

Wskazanie, ze opakowanie
urzadzenia PUQpress nalezy
przenosic ta strong skierowana w
gore.

Przed uzyciem przeczytaj
instrukcje obstugi.

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
certyfikat NSF.

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzgdzenie PUQpress posiada
certyfikat EAC.

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
certyfikat NOM.

TN\
&

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada

Intertek certyfikat cETLus Intertek.
5005294
Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
e certyfikat ETL Intertek.

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
certyfikat PSE.

&

Wskazanie wyjasniajace, ze
urzadzenie PUQpress posiada
certyfikat KC.

Wskazanie wyjasniajace, ze
produkt PUQpress nalezy
utylizowa¢ osobno. Nie wyrzucac
do kosza na $mieci.

Wskazanie wyjasniajace, ze
opakowanie nadaje sie do
recyklingu.
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WPROWADZENIE

2.1 Symbole zastosowane w tej
instrukcji

A O0STRZEZENIE

OSTRZEZENIE Wskazuje sytuacje
niebezpieczng, ktdra - jesli uzytkownik jej
nie uniknie - moze spowodowac smier¢ lub
powazne obrazenia.

A PRZESTROGA

PRZESTROGA Wskazuje sytuacje
niebezpieczng, ktora - jesli uzytkownik jej
nie uniknie - moze spowodowac lekkie lub
umiarkowane obrazenia. PRZESTROGA
odnosi sie réwniez do praktyk niezwigzanych
z obrazeniami fizycznymi.

UWAGA podaje przydatne informacje.

2.2 Gwarancja

«  Okres gwarancji do 2 lat od daty zakupu.
Informacje na temat liczby cykli ubijania
objetych gwarancjg mozna znalez¢ w
rozdziale ,Specyfikacja“.



Gwarancja obejmuje wszelkie
uszkodzenia, ktére mozna przypisac
nizszej jakosci materiatow lub
wadliwemu wykonaniu. Tamper
PUQpress zostanie naprawiony lub
wymieniony bezptatnie, wytgczajac
koszty transportu. Odpowiedzialno$¢ za
prawidtowy transport spoczywa na
kliencie, dlatego prosimy postarac sie
uniknac¢ uszkodzenia produktu podczas
zwrotu, odpowiednio go pakujac. Do
zwrotu urzgdzenia PUQpress nalezy uzy¢
oryginalnego opakowania.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje szkod

powstatych w wyniku:

- niewtasciwego uzytkowania,

- niewtasciwe]j konserwacji,

- braku serwisowania,

- wykorzystania do celéw innych niz
te, do ktdrych urzadzenie jest
przeznaczone,

- nieprawidtowej instalacji,

- sttuczenia,

- naturalnego zuzycia lub z przyczyn
niezaleznych od naszej strefy
wptywu.

Aby zachowac gwarancje, nalezy uzywac

wytgcznie oryginalnych czesci

zamiennych i akcesoriow.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci

za szkody nastepcze lub wtdrne.

Gwarancja nie obejmuje kosztow

wynikajacych z napraw wykonanych

przez nieautoryzowany personel.
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2.3 Wytaczenie odpowiedzialnosci
Copyright ©® 2020 Barista Technology B.V.
Wszelkie prawa zastrzezone. Zadnej czesci
niniejszej publikacji nie wolno powiela¢ ani
przekazywac w jakiejkolwiek formie lub w
jakikolwiek sposob bez uprzedniej pisemnej
zgody firmy Barista Technology B.V.
Informacje zawarte w niniejszej publikacji
stanowia wtasno$c¢ firmy Barista Technology
B.V.

3 OPIS PRODUKTU

3.1 Przeznaczenie

PUQpress to w petni automatyczny tamper
do kawy.

Mielong kawe mozna ubijac z regulacja sity.
Urzadzenia te sa przeznaczone do
zastosowan komercyjnych, na przyktad w
kuchniach restauracji, stotdwkach,
szpitalach i przedsigbiorstwach
komercyjnych, takich jak piekarnie, rzeznie
itp., ale nie do ciggtej masowej produkcji
Zywnosci.

Urzadzenie PUQpress jest przeznaczone
wytacznie do uzytku wewnatrz pomieszczen.
Wszelkie modyfikacje urzadzenia PUQpress
moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo,
gwarancje i dziatanie.
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3.2 Specyfikacja

gwarancji

Model Mini 01 02
Napiecie 100 - 240V AC
Czestotliwosc 50 - 60 Hz
Zasilanie 76 W
Wymiary 136 x 186 x 273 mm 141 x 195 x 286 mm 141 x 194 x 291 mm
54x7,3x10,7in. 56x7,7x11,3in. 56x76x115in.
Waga 3,4 kg 3,5kg 3,7kg
7.5 Ibs 7.7 Ibs 8.2 Ibs
Cisnienie ubijania 10-30kg 10-30kg 5-30kg
22 -66 Ibs 22-66 Ibs 11-66 Ibs
Temperatura robocza 0°Cc-70°C
32°F-158°F
Temperatura -40°C-85°C
przechowywania -40 °F - 185 °F
Maksymalne nachylenie 05°
Cykl ubijania 1,5 sek.
Ksztatt tampera Ptaskie dno
Gwarancja 2 lata
Cykle ubijania w ramach | 75.000 cykli 200.000 cykli Nieograniczone cykle

Numer seryjny

Patrz tabliczka znamionowa na spodzie urzadzenia PUQpress

Rok produkcji

Patrz tabliczka znamionowa na spodzie urzadzenia PUQpress

Srednica tampera

Patrz tabliczka znamionowa na spodzie urzadzenia PUQpress

3.3 Giéwne czesci

Zobacz @, aby zobaczy¢ spis gtéwnych

czesci Mini.

Zobacz @, aby zobaczyc¢ spis gtéwnych

czesci Q1.

Zobacz @, aby zobaczy¢ spis gtéwnych

czesci 02.

Zobacz @, aby zobaczyc¢ spis gtéwnych

czesci Mini/Q1/02.

Sruba podstawy tampera
Zacisk gorny
Podstawa tampera
Czujnik bezkontaktowy
Zacisk dolny
Sruby zacisku dolnego
Koszyczek na kawe mielong
Wyswietlacz
Przycisk ,W gore”

. Przycisk ,W dot”

© o N e o NN

J
o
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N. Przycisk ustawiania

12. Wiacznik

13. Gniazdo przewodu zasilajacego
14. Pokretto regulacyjne

15. Przewad zasilajacy

16. Klucz typu T (10 mm)

17. Imbus (4 mm)

4 INSTALACJA

Odebrates$ urzadzenie PUQpress w stanie
dziatajgcym. Teraz wystarczy tylko
wyregulowac kolbe i wtaczy¢ urzadzenie
PUQpress. Wiecej informacji mozna znalez¢
w rozdziale ,Instrukcje bezpieczenstwa”.

41 Przygotowanie

4.1.1 Sprawdzenie zawartos$ci opakowania
Sprawdz, czy opakowanie zawiera wszystkie
czesci oraz czy nie majg widocznych
uszkodzen. Jesli brakuje czesci lub sg one
uszkodzone, skontaktuj sie ze sprzedawca
lub autoryzowanym centrum obstugi klienta.

4.1.2 Narzedzia i materiaty
Potrzebne narzedzia i materiaty
«  Kolba(z uchwytem)

Dostarczone narzedzia i materiaty
« KlucztypuT

4.2 Regulacja zacisku kolby
Urzadzenie PUQpress zaprojektowano tak,
aby do zacisku pasowaty kolby z r6znych
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ekspresow cisnieniowych, zapewniajac
rowne i rownomierne ubijanie.

A PRZESTROGA

Przed uzyciem zawsze wyreguluj dolny
zacisk. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia spowoduje odstoniecie
niebezpiecznych ruchomych czesci.

Przed uzyciem zawsze wyreguluj dolny
zacisk. W przeciwnym razie ubijanie moze
by¢ nieréwnomierne i nieréwne.

1. Lekko poluzuj $ruby dolnego zacisku.
Uzyj dostarczonego klucza typu T. @

2. Mini/Q1: Pociggnij dolny zacisk w dot. @
02: Obrdc pokretto regulacyjne
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby opusci¢ dolny
zacisk. @

3. Wsun kolbe pomiedzy gérny i dolny
zacisk. ©@

4. Mini/Q1: Przesun dolny zacisk w gore. @
02: Obra¢ pokretto regulacyjne w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, aby przesunac¢ dolny zacisk w
gore. @

5. Lekko dokrec¢ $ruby dolnego zacisku.
Uzyj dostarczonego klucza typu T.

Uwazaj, aby nie dokrecac $rub do konca.

6. Wyjmij kolbe. @
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7. Dokrec sruby dolnego zacisku za
pomoca klucza typu T. @

8. Wsun kolbe miedzy gorny i dolny zacisk i
sprawdz, czy tatwo sie wsuwa.

9. Jesli kolba wsuwa sie zbyt tatwo, zacznij

ponownie od kroku 2..

A PRZESTROGA

Upewnij sig, ze kolba nie kotysze sig po
wyregulowaniu. @

4.3

A O0STRZEZENIE

Nigdy nie uzywaj urzadzenia PUQpress, jesli

Wtaczanie urzadzenia PUQpress

samo urzadzenie, przewod lub wtyczka sg
uszkodzone. Wszelkie wymagane naprawy
moze wykonywac wytacznie personel
autoryzowanego serwisu. Dlatego nalezy
skontaktowac sie z punktem naprawczym
obstugi klienta lub sprzedawca. Uzywanie
urzadzenia PUQpress, gdy samo urzadzenie,
przewod lub wtyczka sa uszkodzone, moze
spowodowac porazenie pragdem lub
odniesienie obrazen.

N

Podtacz kabel zasilania do urzadzenia

PUQpress.

2. Podtacz druga strone przewodu
zasilajgcego do gniazdka.

3. Wtacz urzadzenie PUQpress, ustawiajac

wiacznik w potozeniu ,I”.
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5 OBSLUGA

Urzadzenie PUQpress jest teraz gotowe do
pracy. Teraz wystarczy tylko uzy¢ urzadzenia
PUQpress i dostosowac ustawienia tak, aby
stworzy¢ idealng kawe! Wiecej informacji
mozna znalez¢ w rozdziale ,Instrukcje
bezpieczenstwa”.

5.1 Przygotowanie

5.1.1 Narzedzia i materiaty
Potrzebne narzedzia i materiaty

«  Kolba(z uchwytem)z mielong kawg

5.2 Uzywanie urzadzenia PUQpress

1. Wyréwnaj zmielong kawe w kolbie.

2. Wsun kolbe pomiedzy gorny i dolny
zacisk.

3. PUQpress automatycznie rozpocznie
ubijanie kawy. Czujnik zblizeniowy
wykrywa metalowa kolbe.

Zaczekaj, az PUQpress ubije kawe.
Wyjmij kolbe po zakonczeniu cyklu
trwajacego okoto 1,5 sekundy.

5.3
Ustaw site ubijania za pomoca wyswietlacza

Regulacja sity ubijania

i przyciskow.

1. Nacisnij przycisk ,,W gore”, aby
zwiekszyc site.

2. Nacis$nij przycisk ,W dot”, aby
zmniejszy¢ site.



Sita jest wyswietlana w kilogramach (kg) lub
funtach (Ibs).

5.4 Wybor trybu ubijania

1. Naci$nij przycisk ustawiania i
przytrzymaj go przez 5 sekund.

2. Uzyj przyciskow ,W gore” i ,W dét”, aby
wyregulowac¢ ustawienie.

3. Wybieraj spomiedzy nastepujacych

ustawien:
Mini/01

Kod Ustawienie | Objasnienie

PO SPEEDY Standardowa predko$¢
ubijania 1,5 sekundy

P1 PRECISE Powolne cofanie
podstawy tampera

P2 SINGLE Pojedyncze ubijanie

02
Kod Ustawienie | Objasnienie

PO SPEEDY Standardowa predko$¢
ubijania 1,5 sekundy

P1 PRECISE Powolne cofanie
podstawy tampera

P2 SOFT Powolne wycofywanie
podstawy tampera,
mniejsza sita ubijania
(5-15kg)

RS HULK Potréjne ubijanie

P4 SINGLE Pojedyncze ubijanie

4. Naci$nij przycisk ustawiania, aby
potwierdzi¢ ustawienia.

PL

5.5 Sprawdzanie liczby cykli ubijania

1. Gdy urzadzenie PUQpress nie jest
uzywane, nacisnij przyciski ,W gére” i
W dét” i przytrzymaj je przez 3 sekundy.

2. Nawyswietlaczu przez 5 sekund bedzie
migac liczba. Pomnoz te liczbe przez
5.000, aby uzyskac liczbe cykli ubijania.

5.6 Sprawdzanie liczby cykli czyszczenia

1. Naci$nij przycisk ustawiania.

2. Gdy urzadzenie PUQpress znajduje sie w
trybie czyszczenia, nacisnij przyciski ,W
gore” i, W dét” i przytrzymaj je przez 3
sekundy.

3. Nawyswietlaczu przez 5 sekund bedzie
migac liczba. Pomndz te liczbe przez 20,
aby uzyskac liczbe cykli czyszczenia.

5.7 Wytaczanie urzadzenia PUQpress

1. Wytacz urzadzenie PUQpress, ustawiajac
wiacznik w potozeniu ,0".
Odtacz przewad zasilajacy z gniazdka.
Odtacz przewod zasilajacy od urzadzenia
PUQpress.

6 KONSERWACJA

Urzadzenie PUQpress jest juz gotowe do
pracy. Teraz wystarczy zadbac o
odpowiednig konserwacje PUQpress, aby
nadal tworzy¢ idealng kawe! Wiecej
informacji mozna znalez¢ w rozdziale
Jnstrukcje bezpieczenstwa".
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6.1 Przygotowanie

6.1.1 Narzedzia i materiaty
Potrzebne narzedzia i materiaty
+ Imbus

Dostarczone narzedzia i materiaty
+ Szczotka

«  Wilgotna scierka

+ Suchascierka

6.2 Czyszczenie

Obudowe urzadzenia PUQpress czys¢
wilgotna Scierka.

W tabeli podano przeglad czestotliwosci
czyszczenia.

Pamietaj, aby czesci urzadzenia PUQpress
czyscic¢ zgodnie z czestotliwosciami
czyszczenia. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze spowodowac uszkodzenie

czesci urzadzenia PUQpress.

Czesc

Metoda
czyszczenia

Czestotliwosé
czyszczenia

Podstawa
tampera (dot)

Sucha scierka

Codziennie

Podstawa
tampera
(catosc)

Sucha scierka

Co tydzien

Wneka
gornego
zacisku (po
zdemonto-
waniu
podstawy
tampera)

Sucha scierka

Co tydzien
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Czujnik
bezkontak-
towy

Szczotka Codziennie

6.2.1 Czyszczenie podstawy tampera

Regularnie czy$¢ podstawe tampera:

1.

Nacisnij przycisk ustawiania. Podstawa
tampera przesuwa sie w dot do
potozenia czyszczenia.

Zdejmij pokrywe z urzadzenia PUQpress.
Odkrec¢ $rube podstawy tampera,
przekrecajac klucz imbusowy w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. ©

Wyjmij $rube.

Odkre¢ podstawe tampera, przekrecajac
jaw kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. @

Wyczys¢ podstawe tampera szczotka lub
sucha $cierka.

A PRZESTROGA

Do czyszczenia podstawy urzadzenia nie

uzywaj wilgotnej/mokrej szmatki. Inaczej
mielona kawa przyklei sie do podstawy.

7. Przykrec¢ podstawe tampera,
przekrecajac jg w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara. @

W16z $rube.

Wkre¢ $rube z powrotem, obracajac
klucz imbusowy w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara. @

10. Zatoz pokrywe na urzadzenie PUQpress.

1. Ponownie nacis$nij przycisk ustawiania.
Podstawa tampera przesuwa sie w gore
do pierwotnego potozenia.



6.3 Przechowywanie

Urzadzenie PUQpress przechowuj w
pomieszczeniu suchym i bezpiecznym, poza
zasiegiem dzieci.

6.4 Konserwacja

6.4.1 Serwisowanie

Wszelkie wymagane naprawy moze
wykonywac wytacznie personel
autoryzowanego serwisu. Dlatego nalezy
skontaktowac sie z punktem naprawczym
obstugi klienta lub sprzedawca. Zapoznaj sie
z instrukcjami bezpieczenstwa zawartymi w
rozdziale ,Instrukcje bezpieczenstwa".
Zaleca sie zlecanie przeprowadzania
wszelkich czynno$ci konserwacyjnych i
napraw przez centrum obstugi klienta lub
sprzedawce.

Jesli masz nowy ekspres do kawy o innej
$rednicy tampera, skontaktuj sie z lokalnym
sprzedawca. Moze on dostarczy¢ nowa
podstawe tampera i gorny zacisk oraz
wymienic te czesci.

PL

Dostepne sa dwa rodzaje gérnych zaciskow.
To, ktorego zacisku nalezy uzyc, zalezy od
zakresu $rednic podstawy tampera:

« Zacisk gorny 1: 53 - 55 mm

«  Zacisk gorny 2: 56 - 59 mm

Jedli srednica filtra nowego ekspresu do
kawy miesci sie w innym zakresie, niz tym
pasujacym do urzadzenia PUQpress, nalezy
wymieni¢ zaréwno zacisk gorny, jak i
podstawe tampera. Jesli mie$ci sie w tym
samym zakresie, nalezy wymienic tylko
podstawe tampera.

6.4.2 Zamawianie czesci zamiennych

Czesci zamienne mozna zamowi¢ w centrum

obstugi klienta lub u lokalnego sprzedawcy.

Aby zapewni¢ szybkie i poprawne

przetworzenie zamowienia, nalezy podac

nastepujace informacje:

«  Numer seryjny

«  Opis cze$ci, ktore wymagaja wymiany.
Podaj te sama nazwe, co w rozdziale
.Gtéwne czesci”.
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7 WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Mielona kawa przykleja
sie do podstawy
tampera.

Podstawa tampera jest ottuszczona
lub brudna.

Wyczy$¢ podstawe tampera.

Podstawa tampera jest mokra.

Wysusz podstawe tampera.

Urzadzenie PUQpress nie
uruchamia sie,
wys$wietlacz nie dziata.

Przewdd zasilajacy nie jest podtaczony
do urzadzenia PUQpress.

Podtacz kabel zasilania do urzadzenia
PUQpress.

Przewad zasilajacy nie jest podtaczony
do gniazdka.

Podtacz przewod zasilajacy do
gniazdka.

Przewod zasilajacy nie jest podtaczony
do gniazdka w prawidtowy sposaéb.

Odtacz przewod zasilajacy z gniazdka i
podtacz go w prawidtowy sposaéb.

Gniazdko nie dziata.

Odtacz przewdd zasilajacy i sprobuj z
innym gniazdkiem.

Ubijanie nie rozpoczyna
sie, gdy tryb czyszczenia
dziata prawidtowo.

Czujnik nie wykrywa kolby, poniewaz
kolba nie jest wsunigta do konca.

Wyrequluj zacisk kolby.

Ubita kawa nie jest
wyréwnana.

Zmielona kawa nie zostata wyréwnana
przed uzyciem urzadzenia PUQpress.

Wyrdéwnaj zmielong kawe w kolbie
przed ubijaniem.

Kolba nie przylega/kotysze sie
podczas ubijania.

Wyrequluj dolny zacisk.

Ubijanie nie rozpoczyna
sie, gdy urzadzenie
PUQpress jest wtaczone,
a wyswietlacz dziata.

Czujnik zblizeniowy jest uszkodzony.

Skontaktuj sie ze sprzedawca, aby
wymieni¢ czujnik zblizeniowy.

Jednostka napedowa
wydaje dziwne dzwieki.

Jednostka napedowa (silnik
elektryczny i przektadnia) jest zuzyta.

Skontaktuj sie ze sprzedawca, aby
wymieni¢ jednostke napedowa. Podaj
liczbe cykli ubijania wykonanych przez
jednostke napedowa.

To poinformuje sprzedawce, czy
wymiana jednostki napedowej jest
objeta gwarancja lub czy zalicza sie do
konserwacji.

W przypadku innych usterek lub ciggtego wystepowania usterki, nalezy skontaktowac sie ze

sprzedawca lub autoryzowanym centrum obstugi klienta.
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8 UTYLIZACJA

PL

Ten symbol wskazuje, ze na obszarze catej UE nie wolno wyrzucac urzadzenia PUQpress
razem z odpadami z gospodarstwa domowego. Aby zapobiec potencjalnym szkodom dla
Srodowiska lub zdrowia ludzkiego na skutek niekontrolowanej utylizacji odpadéw, ponosisz
. odpowiedzialno$¢ za ich przetwarzanie, aby promowac zréwnowazone ponowne
wykorzystanie surowcow. Aby oddac zuzyte urzadzenie PUQpress, nalezy zastosowac sie do
systemu zwrotow i sktadowania lub zwrécic sie do sprzedawcy produktu. Moze on zajac sie
przekazaniem urzadzenia PUQpress do przetworzenia z korzyscia dla Srodowiska.

Zutylizuj urzadzenie PUQpress zgodnie z lokalnie obowigzujacymi przepisami lub zwra¢ je do
sprzedawcy. Do zwrotu urzadzenia PUQpress nalezy uzy¢ oryginalnego opakowania.
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ATAMHTE/H ENOOYZIQAH
AATPHTOY KAOE,

Mpwta amd 6ha Ba BéAape va oag
OUYXOPOULE yia Tnv andktnon Tou PUQpress
KOl VO 00€ EUXAPLOTAOOULE Yla TV
€UMOTOOUVN OV SEIXVETE OTO TPOIOV HAC.

O PUQpress €ival évag minpwg
QUTOMATOTIINUEVOC TIEGTAG TTOU OXeSIA0TNKE
armo ATOA TTOU AATPEVOUV TOV TENEID KAPE
Kat TV Kopyr texvoloyia.

Ot €181Koi pag agIEpwoav TIG YVWOELS Kal TV
aQooiwor Tou¢ yla va SnUoupyroouy 1o
amoAuTo epyaleio oTnv Tumomoinon TG
TEGNG OUUTTIEDNG, Hid BACIKI TTAPAPETPOG
yla pia 1davikn KoUma Ka@é.

Alapdote pe mpoooxr autd To eyxelpidlo £Tal
WOTE £0€iC Kal ol TEAATEC 0aC VO ATONAVOETE
oto émakpo 1o PUQpress kat UAGETE To
eyXelpidlo poAig To SlaPdoete. Av Sev gival
KAt EekABapO, EMKOIVWVAOTE IE TOV
avtimpdowmnd oac 1 amevbeiag padi pac.

Y0G EUXOHAOTE OUOPPEC KAl TENEIEG OTIYHES
pe 1o véo PUQpress!

Me @thikou¢ xaipeTiopoUg and to
Apotepvtay,
Barista Technology B.V.



AZOAANEIA

0dnyisc acpaleiag

A TPOEIAOMNOIHZH

BeBawwbeite oT1 éxeTe Stapdoel kat
KOATAVONOEL AUTEG TIG 0dnyieg mpiv
€YKATAOTNOETE f} XPNOIUOTIOINOETE TO
PUQpress. Kpatriote autod To éyypago
Yl LENOVTIKY avagopd.
Xpnotpomnoteite o PUQpress povo
oUP@Wva PE autd To £yypapo.

AuTr n ouokeun umopei va
xpnotpomoinBei amd maudia nAikiag amd 8
ETWV Kal Avw Kal ATOHA PE HEIWUEVES
OWUATIKES, ALoONTNPLAKES 1} SlavonTIKES
IKQVOTNTEC 1 ENEWPN EUMELpiag Kal
yvwong €av éxouv 600ei emiBAeyn
0dnyieg OXETIKA Pe TN Xprion TNG
OUOKEVAC e 0@ TPOTTO Kal
KATAVOOUV TOUC KIVOUVOUC EUTTAEYHEVOC.
Ta maidia dev mpémel va maifouv pe To
PUQpress. Ala@opeTIKA, pmopei va
nipokANnOei BA&BN oto PUQpress.

H kaBaptétnta Kat n cuvtripnon amo tov
XPNoTn Sev pEmel va paypaTomoleital
amo madld wpig mapakoAovbnon.

Moté pnv Pubicete kaAwdia, mpilec i T0
PUQpress péoa o vepo 1 GAa uypd yia
TV amo@uyn nAektpomingiagn
TPOUUATIOHOU.

lMavta va amevepyonoleite to PUQpress
TIPWV OO TN GLVTHPENON 1) TOV KABAPIoHO
Tou PUQpress yia tnv amo@uyr| Tuxov
nAektpomAnéiag i TPAUHATIONOU.
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lMavta va amopakpUVETE TO @IG ATTO TV
nipiCa mpv and T cuvTAPNON I ToV
kaBapiopo tou PUQpress yia tnv
amo@uyn TuXov nAektpomAnéiag
TPAUUATIOUOV.

Mavta va amoouvééete To PUQpress amd
v 1poPodoacia peuATOC Kat AANO
€€omAIopo av TPoKUYEL TPORANUA yia
v amo@uyn nAektpomAnéiac i
TPAVpATIOHOU.

MMoté pnv xpnotuomoleite To PUQpress av
umndpyxel BA&BN oto PUQpress, To
kaAwdio A tnv mpica. Omowadnmote
emdi6pBwon mpémel va
TIPAYHATOTIOLETAL ATTO TIOTOTIOINHEVO
TIPOCWTTIKO 0€pPIC. MNa autd To Adyo,
TIAPAKANOUIE EMKOIVWVHOTE LE TO
TURHa oépPic Tng §unnpétnong
TIEAATWV 1 TOV avVTITPOowmd oag. Av 10
PUQpress, To kaAwdlo rj pila éxouv
BAGBN kat xpnotpomotouvTal Pmopei va
npokAnBei nAektpomAn&ia iy
TPOAUUATIOHOG,.

Mavta va mpooappdleTe TO KATW
AYKIOTPO TIpLV amd Tn xprion. Av 8ev 1o
TIPAYUATOTIOIOETE Prmopei va ekteBolv
emkivéuva Kivntd pépn.

Moté pnv TomoBeTeite 10 XéPL 0ag (1 GAa
HéNN) avapeoa otn Baon PUQpress kal
TOV KATW OQLyKTPa. YITAPXEL Kivouvog
va XTUTTHOETE.

Moté pnv mpaypatomoleite alayég n
Tpomomnolnoslg oto PUQpress. O
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KATOOKEVAOTAC Oev pépel Kapia euBuvn
yta {nHIEG TTOU TIPOKUTTOUV amd Tn pn
OWOTH TAPATAPNON TWV 08NYLWV.

+ Mnv pixvete kdtw To PUQpress Kat
AMmOPUYETE TA TPAVTAYHATA.
Ala@opeTikd, pmopei va mpokAnBei
BA&BN oto PUQpress.

« Mnv amoouvééete To PUQpress
Tpapwvtac To kKaAwdio. Na kpatdate
Tavta yepd To @IG Kat va Tpapdre.

« Mdvta va tomoBeteite To PUQpress o
ia emimedn em@dvela xwpic SovioELC.

« [oté unv Aertoupyeite to PUQpress pe
uypaocia 1| o€ TAPOUOLESG UYPEG GUVONKEC.

+  BeBawbeite 611 10 KA€ioTPO (KAEOTPO pE
Aapn) 6ev Kouviétal PeTd TNV
TomoBétnon.

+ Mnv xpnotpomolgite vypo/Bpeypévo mavi
yla va kaBapioete Tn Bdon tou meoth. O
aheopévoC Kaég Ba KoM ol 0Tn Baon
TOU TIEDTN).

« Noté pnv tomoBeteite To PUQpress o€

onueio dmou Umopei va ektoeveTal vepo.

- [oté pnv kaBapilete To PUQpress pe
midaka vepoUL 1) KaBApPIOTIKO ATUOU.

1.2
0 xprotng tou PUQpress dev xpetaletat va

IkavoTnTEC MPpOCWMIKOU

€xel 181aiTePEC IKAVOTNTEG. BePaiwbeite 6T
éxete SlaBAoel kal KATAVONOEL AUTEG TIG
o0dnyieg mpLv EyKATAOTAOETE i
xpnotpomnotjoete To PUQpress. Kpatote
auTO TO £yyPaQo yia HENOVTIKH avagopd.
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1.3 Eme§iynon twv cuppfoAwv oto

MPOIOV KAl TN CUCKEVATidA.

O nAeKTPOVIKOG EEOTIAIOHAG TOU
SlatiBetal otnv ayopd tng EE
TIpEMmeL va @épeL T orpavon EK. H
onfjpavon EK deixvel 61t o mpoiov
£xel aglohoynBei mpotov
KUKAOQOPNOEL 0TNV ayopd Kal OTL
mAnpoi Ti¢ mpoumoBéoel tne EE
yla TRV ac@AAELq, TNV LYEia Kal
TNV TPOoTasia Tou
nepBarovtoc. H orjpavon EK
ival emiong HEPIKES POPEC Lia
évdelén otL TnpouvTal ot
nipoUmoBEoElg éykplong TUTIOU yla
NAEKTPOVIKA £€apTApATA, Yia
TMapddelya, Tou amartouvV
£yKplon TUTTOU Kal €MTioNG TNV
onfjpavon EK yia
nAeKTpopayvnTikr cupParotnta
(EMQ) 1y yia e€omAiopd xapnAng
Tdong.

3

Emorpavon 6t to PUQpress givat
£V TIPOIOV TNG NAEKTPOVIKIG
katnyopiag | mou mepihapBavet
emm\éov MTPO@UAAEELC aopaleiag
£T01 WOTE VA TTApEXOVTaL Héoa yla
N 0UVOEDN EMAYWYIKWY HEPWV
(ta omoia Sev gival nAektpopopa)
oTov aywyo (yeiwon) mpootaaciag
07Tn povipn KaAwdiwon, yia va
pnv mepACEL pEVMA amd AUTA O€
TEPIMTWON OPAAUATOC 0TN
Baoikn pévwon.

Emonpavon 6t to PUQpress givat
€uBpavaro.

Emonpavon 6tito PUQpress
mipémel va Slatnpeital oTeyvo.

][
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Emonuavon ot mpénel va
X€lpiCeaTe e mpoooxn To
PUQpress.

—
—)

Emonpavon 6t npénet va
XEIPI(EOTE PE AUTO TOV TPOTIO TN
ovokeuaoia tov PUQpress.

AloPaote To gyxelpidio mpv
xefion.

Emonpavon mou e§nyei 6t 10
PUQpress diaBétel v
moTtomoinon NSF.

Emonpavon mou €nyei 6Tt o
PUQpress dlaBétel tnv
motomoinon EAC.

Emonpavon mouv e§nyei 61 10
PUQpress dia6étet v
motomnoinon NOM.

TN
—]
\/

s

Intertek
5005294

Emonuavon mou e§nyei 6t 1o
PUQpress dia6étet tnv
moTtomnoinon cETLus Intertek.

Intertek

Emonpavon mou €nyei 61t o
PUQpress dia0¢tet tTnv
motonoinon ETL Intertek.

Emonpavon mouv e§nyei 6t 10
PUQpress dlaBétel tnv
moTtomoinon PSE.

Emonuavon mou e§nyei 6t 10
PUQpress dia6étet v
motomoinon KC.

Emonuavon mou €nyei 61t o
PUQpress mpémet va cuNéyeTal
XwpPLoTd oTa anoppippata. Mnv
amoppimntete o€ Kado
ATTOPPIUHUATWV.

& I @™ D)

Emonuavon mou e€nyei 6ti n
ouoKeuaoia pmopei va
QAVAKUKAWOEL.
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2 EIZATQrH

2.1 ZIupfolamou Xpnoipomolovvral

GE AUTO TO gYXELPiSIo

A NPOEIAONOIHZH

H NPOEIAOMOIHZH umodelkvUel pia
emkivouvn katdotaon, n omoia, av dgv
amo@evyBei, pmopei va mpokaAéoel Odvato
oofapd Tpavpatiopo.

A TIPOXOXH

H NMPOXOXH umodelkvuel pia emkivéuvn
Katdotaon, n onoia, av dev amo@evyOei,
MTTOPEl va TIPOKAAEDEL ATTLO 1 HETPLO
Tpavpatiopd. H MPOZOXH xpnotpomoleital,
€miong, yla va emonudvel TPOKTIKEG TTOU Sev
oxetiCovtal he QUOLKO TPAUUATIOUO.

H ZHMEIQXH umodeikvuel Xpriotpeg
TTANPOYOPIEC.

2.2 Eyyinon

- Hmepiodog eyyunong givat 2 £tn amod v
nuepopnvia ayopdc. Acite to ke@ahaio
Mpodlaypa®éc’ yia Tov aplopo twv
KUKAWV GLUTTieon Tou KaAUTITovTal amo
™v gyyunon.

-+ H eyyunon kahomtel OAeC Tig {npiég mou
ouvoéovTal e Ta TAPAKATW UNKA A TIG
eNATTWHATIKES Epyacies. To avTioTolxo
PUQpress Ba emblopbwbsi  Ba
avTikataoTabei xwpic xpéwon, EKTog amd
Ta €000 PETaPOPAC 1 @oPTWTIKAG. H
OWOTN HETAPOPA €ival aTnV euBUVN Tou
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TENATN, yia autod IPooTaBnoTE va

eumodioeTe Ti¢ {nuIéG Katd Ty

EMOTPOPI| EVOG TTPOIOVTOG

ouokevdovtag owotd o PUQpress.

Xpnotpomolote TNV apxIKr cuokevacia

yla tnv emotpo®r| tou PUQpress.

H eyyunon autn dev kahomtel BAGPeg

TIOU TIPOKUTITOUV aTo:

= un KatdMnAn xprion,

— N KataMnAn cuvtipnon,

—  éNewn oépPic,

— Xxpron yla dlapopetikd oKomo and
autdv mou mpoopiletal,

— \aBoc¢ eykataotaon,

— ondotyo,

—  @UOIKNA @BoPA N Yla AOYOUC EKTOC
™G {vNg EMPPONG Hag.

H eyyunon woxveL povo dtav

XPnotpomolouvTal Ta yvold

QVTOANGKTIKA KOPPATIO Kal a&eooudp.

O KATAOKEVAOTAC OEV PEPEL Kapia

€uBUvN yla emakolouBeg 1

Seutepelovoed PAAPeG.

H eyyunon dev kaluntel €€06a ou

TIPOKUTITOUV ATt MblopOWaELg TTOU

Sie€ayovtat amd pn motomnoinuévo

TIPOOWTTIKO.

2.3 Amomoinon gulvvng
Copyright © 2020 Barista Technology B.V. Me

3.2 T[podaypagéc

em@UAa&n KABe VOUILOU SIKAIWUATOC,.
Kavéva pépog autng tng dnpocicuong dev
pmopei va avamapayBei ) S1ado0«i pe
OTOL0OATIOTE TPOTIO 1} PECO XWPIC TV
niponyoUuevn éykplon tne Barista Technology
B.V. O1 mA\npogopieg oTo mapdv Keipevo gival
1dloktnoia ¢ Barista Technology B.V.

3 MNEPIFPAOH
NPOIONTOX

3.1 Mpoopi{opevn xprion

To PUQpress mpoopiletat wg évag mApwg
QUTOHATOTIOINUEVOG TIIEOTHG KAQPE.

O aNeOpEVOC KAPEC UTTOPEL VO CUUTTIEDTEL pE
Mia évtaon mou puBuiletal.

AUTEG 01 OUOKEVEG TTpoopilovTatl va
XPNOIHOTIOINBOVV Yla EUTTOPIKEG EQAPHOYEG,
yla mapdadetypa o€ Kouliveg eotiatopiwy,
KUMIKE{WV, VOOGOKOEIWV Kal O€ EUTTOPIKEC
ETIXELPNOELG OTIWG APTOTIOLEID, KPEOTIWAEIX
KT, 0ANG Ox1 yla ouvexr| padikh mapaywyn
TPOPIHWV.

To PUQpress mpoopiletal amoKAEIOTIKA yla
E0WTEPLKO XWPO.

Omoladrimote Tpomomoinon tou PUQpress
UTTOPEL VA €XEL EMMTWOELS OTNV ACPANELQ,
NV €yyvnon Kal Tn owoTn A&itoupyia.

MovTtélo Mini Q1 Q2
Taon pevparog 100 — 240 VAC

Tuxvotnta 50 - 60 Hz

loxog 76W




EL

Alaotacelg 136 x 186 x 273 mm 141 x 195 x 286 mm 141 x 194 x 291 mm
54x7,3x10,7 ivtoeg 56x7,7x11,3 ivtogg 56x7,6x11,5 ivioeg
Bapog 3,4kg 3,5kg 3,7kg
7,5lbs 7,7 bs 8,2 Ibs
Migon cupmigong 10-30kg 10-30kg 5-30kg
22 - 66 Ibs 22 - 66 Ibs 11-66 lbs
Oeppokpacia 0°C-70°C
Aettoupyiag 32°F-158°F
Ogppokpacia -40°C-85°C
amoBjkevuong -40 °F - 185 °F
Méyiotn khion 0,5°
KUkAog ouprmigong 1,5 beutepdhenta
IXApa meoTh Emimedo katw pépog
Eyyunon 2ém
KUkMot oupmigong 75.000 kUKAoL 200.000 KUKAOL AmeplOpIoTOL KUKAOL
EVTOG TNC EYYUNONG
ZEIPIAKOG aplOpog Agite TV €TIKETA 0TNV KATW TTAEUPA Tou PUQpress
'ET0¢ KATAGKEVNG Agite TV €TIkETA 0TNV KATW TTAEUPA TOL PUQpress
AGpeTpOC MESTH Agite TV €TIKETA 0TV KATW TTAEUPd Tou PUQpress
3.3 Kopua pépn 9. Koupmi mévw
Asite @ yia v mepiAnyn Twv KOPIWV 10. Koupri katw
pepwv tou Mini. 11. Koupmi p0Buiong
Acite @ yia v mepiinn Twv KOpIWY 12. Awakoémtng evepyomnoinong/
pepwv Tou Q1. amevepyomoinong
Agite @ yia TV mepinyn Twv KOpIWY 13. OUpa kahwdiou pevpaTOC
pepwv Tou Q2. 14. Podéha pubuiong
Acite @ yia v mepinn Twv KOPIwY 15. Kahwdio pevpatog
pepwv Tou Mini/Q1/Q2. 16. Khewdi og oxrjua T (10 mm)
17. Ahev (4 mm)
1. Bida tn¢ Baonc meoth
2. MNdvw aykiotpo
3. Bdonmeoth 4 EFKATAXTAIH
4. Avémagoc alobntrpag ‘Exete Aapet to PUQpress étopo yla
5. Kdtw aykiotpo Aertoupyia. Twpa mpémet pévo va pubpioete
6. Bide¢ TOU KATW AYKIOTPOU TO KAEIOTPO Kall VA EVEQYOTIOIOETE TO
7. KaldBi aheopévou kagpé PUQpress. Agite To ke@AAaio ‘Odnyieg
8. 006vn A0QANELAC yIa TIEPIOOOTEPEC TTANPOPOPIEC.

127



pua

4.1 TMpoetopacia

4.1.1 'EAeyX0G TWV MEPIEXOPEVWV

ENéyEte 6TL mep\apBavovTal Oha Ta
e€aptripata kai 6ev undpyet opatri BAARN. Av
Kdmota pépn Aeimouv i £xouv BAARN,
ETMKOIVWVHOTE € TOV AVTIMPAOWTO 00G 1 TO
TILOTOTIOINEVO KEVTPO EUTNPETNONG
TIEAATWV.

4.1.2 Epyaleia kat UAika
Anaitovpeva epyaleia Kat UAIKA
K\eioTpo (kAeioTpo pe Aapn)

MNapexopeva epyaleia Kat UNIKA
K\eldi og oxpa T

4.2 T[pocappoyn Tov AYyKIGTPOU yid TO
@iktpo

To PUQpress €xel oxeblaoTel £T01 WOTE O Ta

Sla@opeTika KAeioTpa amd S1AQopeS UNXaveg

TOU £0TPE00 Va TalpLd{ouv 0TO AYKIOTPO yia

emimedn kal opllévtia ouprison.

A TIPOXOXH

Mdavta va mpooappOleTe TO KATW AYKIOTPO
Tiplv amo tn xprion. Av dev 1o
TIPAYUATOTIOIROETE Prmopei va ekteBolv
emkivéuva Kivntd pépn.

ZHMEIQZH

Mavta va mpooappdleTe TO KATW AYKIOTPO
Tipv amo tn xprion. Av dev To Kdvete umopei
N oupTTieon va pnv €ival eminedn kat
optlovtia.

1. Xahapwote ehapd Tig Bideg Tou
KATw AyKlotpou. XpnotyomoleioTte To
napexopevo kAedi o oxuaT. @

2. Mini/Q1: Tpapri&Te To kaTW AyKIoTPO.
(5]
Q2: MeplotpéPte TN podéra pLOUIONC
aploTEPOOTPOPA YIA VA UETAKIVIOETE
TIPOG TA KATW TO TIO XAUNAS AYKIOTPO.
(5]

3. Eiodyete 10 KA€ioTPO Avdpeca 0To MAVW
Kall To KATw dykiotpo. @

4. Mini/Q1: MeToKIVAOTE TTPOC TA TTAVW TO
kdtw aykiotpo. &
Q2: MeplotpéPte TN podéra pLOUIONE
6e€160TPOPA YIA VA PETOKIVAOETE TIPOG
Ta MGvw To KATw dykioTpo. @

5. Xahapwote ehagpd Tig Bideg Tou
KATw AyKlotpou. XpnotomnoleioTte T0
napexopevo kAedi og oxuaT.

2ZHMEIQZH

BePaiwBeite 011 dev €xete 0Qi&el KOG TIG
Bidec.

6. AmopakpOvete 1o KAeiotpo. @
7. X@ite g Bideg TOU KATW AYKIOTPOU E
10 KAe1Si og oxua T. @



8. Elodyete 10 KA€ioTPO avdueoa oTo mMAvw
KOl TO KATW AYKIOTPO Kalt ENéYETE av
UTTOPEiTE Va oUPETE EUKOAA TIPOG TA PEOT
10 KAgioTpO.

9. Av €ival oAU eUKOAO VO CUPETE TTPOC Ta

péaa To KAioTpo, emavaldpete amd To
BApa 2.

BeBaiwbeite o1 To KAeioTPO SEV KouvIETaL
HETd TV TomoBétnon. ©

4.3 Evepyomoinon tov PUQpress

A NPOEIAONOIHZH

Moté pnv xpnotuomoleite To PUQpress av
umapyel BAGPN oto PUQpress, To KaAwdio 1y
v npiCa. Omowadnmote emd1opOwon mpémel
va TTPAYUATOTIOLEITAL OTTO TTIOTOTIOINUEVO
TIPOOWTIKO 0€pPIc. MNa autd To Aoyo,
TIAPAKANOUIE EMKOIVWVAOTE HE TO TUAMA
0épPig TG e€ummpétnong mehatwv fy Tov
avumpdowno oag. Av to PUQpress, 1o
kaAwdio 1 mpica €xouv BAAPN Kat
xpnotgomolovvtal pmopei va mpokAnOei
nAektpominéia ) TpAUUATIONAG.

1. Zuvdéote 10 KOAWOL0 PELUATOC OTO
PUQpress.

2. YuvbéaTe TNV AN dkpn Tou Kahwdiou
peLpATOC 08 0OUKO Kal/f (toixo) mpila.

3. Evepyonoieiote To PUQpress
pubuifovtag Tov SrakémTn on/off oto
I

EL

5 AEITOYPTIA

To PUQpress gival Twpa £Toto va
Aettoupynoel. Twpa mpémel Povo va
xpnotpomnojoete To PUQpress kat va
TIPOCAPHOCETE TIC PUOUITELC Yia va
Snuioupynoete évav TéAelo Kapé! Agite o
Ke@Ahato ‘Odnyieg acpdAelag yia
TIEPLOOOTEPEC TTANPOPOPIEC.

5.1 Mpostopacia

5.1.1 EpyaAgia kat UAIKa

Anaitoupeva epyaleia Kat UAIKA
KAeiotpo (kAeiotpo pe Aapr) pe
OAECLEVO KaQE

5.2 ToPUQpress
EuBuypappiote Tov aleopévo kagé oTo
KAgioTpo.

2. Ewodyete 10 KA€iOTPO AvApESA 0TO TIAVW
Kal TO KATW AYKIOTPO.

3. To PUQpress apyiCel autopata
ouprieon Tou kagé. O avémagog
aloONTAPAC AVIXVEVEL TO METANNIKO
KAeioTpo.

4. TMepipévete péxpt 1o PUQpress va
OUUTTIEOEL TOV KAQE.

5. ATOHOKPUVETE TO KAEIOTPO HETA A
£vav AN KUKMo yla mepimou 1,5
SeutepoenTo.

5.3 PuOuion tng évtacng cupmisong
PuBuiote tnVv évtacn ocuumieonc pe tv
006vn kat ta Koupmid.
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1. TMotroTe TO KOUPMI TAVW yia va
auérioete TV évtaon.

2. TatoTe TO KOUUM KATW yla va
MEWWOETE TNV évtaon.

ZHMEIQZH

H évtaon avaypdagetat o€ KN (kg) A ANifpeg
(Ibs).

5.4 EmAé&te ™ Aettovpyia cupmigong

1. MNathoTe mMapaTETAUEVA TO KOV
PUBMIONG Y0 5 deuTepOAenTaL.

2. XpNOIUOTOLEIOTE TO KOUMTI TAVW KAl
KATW Yl VA TPOCAPUOOETE TN pUBUION.

3. EmAé€te avapeoa oTic mapakdatw

pubpioelc:
Mini/Q1

Kwdwkog | PUBmion Ene€iynon

PO TAXYTHTA | Kavovikn Taxotnta
ouumigong 1,5
SeutepOlenta

P1 AKPIBEIA Apyn avakAnon g
Baong meot

P2 MONH Movn oupmigon

Q2

Kwdwkog | PUBion Ene€iynon

PO TAXYTHTA | Kavovikn Taxotnta
ouumigong 1,5
SeutepOlenta

P1 AKPIBEIA Apyn avakAnon g
Baong meoth

P2 HMIA ‘Hma avdkAnon tng
Baong meotn, xapnAn
évtaon oupmieong (5
-15kg)
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P3
P4

MOAAANAH
MONH

TptmAn oupmigon
Movr) oupumieon

4. Tatnote To KOUPmi pUOMION yia va
empePalwoete T pUBULON.

5.5 ‘'EAgyXog HETPNonG Tov KUKAou

oupmieong

1. ‘Otav ev xpnaoipomoleite o PUQpress,
TATAOTE MAPATETAUEVA TO KOUMTTT
TAVW KAl KATW Yla 3 SeutepdlenTa.

2. Ho66vn avaBoofrivel pe évav aplBuo
yla 5 deutepoAemnta. MoAamiaotdote
autdv Tov ap1Buo pe o 5.000 yia T
KATAUETPNON TOU KUKAOU GUTTEDNC.

5.6 'EAgyyX0(¢ NG KATARETPNONG TOU

KUKAOU KaBapiotnrag

1. TatnoTe To Kouumi PUBMIONG.

2. TatAoTe MaPATETAPEVA TO KOUMTTT
TAVW KAl KATW yla 3 Seutepolenta
otav 1o PUQpress Bpioketal oe
Katdotaon kabaplotnTag.

3. HoB6vn avafoofrivel e évav aptBuod yia
5 deutepoAenta. MoAamlaotdote autd
ToV apIBuo e 1o 20 yla TV Katapétpnon
Tou KUKAOU KaBaplopov.

5.7 Amevepyomoinon tou PUQpress

1. Amevepyomoleiote To PUQpress
pubuifovtag Tov Stakdémtn on/off oto
0.

2. Amoouvdéote 1o KaAwdlo pevpaTOC O

T0 00UKO Ka/y (emroiyia) mpia.



3. Amoouvdéote To KaAwdlo pevpaToC amo
1o PUQpress.

6 ZXIYNTHPHXIH

To PUQpress ival étowpo yia xpnon. Mpémet
povo va ouvtnprioete To PUQpress yla va
ouvexioel Tn Snuovpyia Tou TENEIOU KAPE!
Acite 10 KEPANaIO ‘Odnyiec aopaleiac yia
TIEPIOOOTEPES TANPOPOPIEG.

6.1 Mpostopacia

6.1.1 Epyalsia kat uhika
Amattoupeva epyaleia Kat UNIKA
Alev

MNapexopeva epyaleia Kat UNIKA
BoUptoa
Yypo mavi
2Teyvo mavi

6.2 KaBapiotnta

KaBapiote To mepifAnua tou PUQpress pe
€va UypPO TTavi.

Agite Tov mivaka yla pia mepiAnyn twv
SlaoTnpdtwy Kabapldtntag.

KaBapiote Ta e§aptpata tou PUQpress
oUPewWva pe Ta dlaotrhpata kabaplotntag.
Ala@opeTikd, umopei va mpokAnBei PAASN
ota e€aptruata tou PUQpress.

EL

E€aptnpa Tpomog Awdaotnpa
Kafaplot- Kabaplot-
nrag nrag

Bdaon meoth Steyvomavi | KaBnpepwva

(kaTw mMAevpd)

Baon meoth Steyvomavi | EBSopadiaia

(oA6KAnpn)

Navw Steyvomavi | EBSopadiaia

Kol\otnta

AYKIOTPOU

(6Tav

amopakpUveTal

n Bdon meotn)

Avémagog Bouptoa Kabnpepwad

alontrpag

6.2.1 KaBapiotnta tng faong meotn

KaBapiote Taktikd Tn Baon meoth:

1. MNatnote To Kouumi PUOMIONG. H Bdon
TIEOTH HETAKIVEITAL TTPOG TA KATW OTN
Béon kabaplotntac.

2. ATTOpOKPUVETE TO KATTAKI OO TO
PUQpress.

3. ZePidbwote ™ Bida Tng Baong
meoth yupilovtag To KAeIdi dAev
aplotepoatpopa. @

Amopakpuvete tn Bida.
Zefidwote ) Bida tng dong meot
yupiCovtag Ty aplotepdatpoga. @

6. KaBapiote tn fdon meotn pe pa Bovtoa
1 éva oTeyvo mavi.

A NMPOXOXH

Mnv xpnoipomoleite uypo/Bpeypévo mavi yia
va kaBapioete Tn fdon Tou meoTh. O
oAeopévoC Kapég Ba KoM oelL oTn Baon Tou
TIEOTH.
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7. Bidwote ava ) Bida tng Bdong meotn
yupiCovtag Ty Se€lootpogpa. @
TomoBetnote T0 MagIuadl.

Bidwote ava ™ Bida yupilovtag 1o
KAe1Si dhev Se§idoTpopa. @

10. TomoBetrioTe TO Kamaki Tou PUQpress.

11. Mathote Eavd To Kovpmi pUOMIONG. H
Baon meoTn etakiveital mpog Ta mdvw
oTnV apyIKn Oéon.

6.3 AmoOnkeuon

Amnobnkebote To PUQpress o€ eowteptkd
XWPO, XWPIG uypacia Kal Pe ac@dela,
pakptd and madid.

6.4 Zuvtijpnon

6.4.1 ZépPig

Onotadrinote emdlopOwon mpémel va
TIPAYHOTOTOLEITAL POVO OTTO TIIOTOTIOINUEVO
€181k6 mpoowmiKA. MNa autd To Adyo,
TIAPAKANOULE EMKOWVWVAOTE LE TO TUARKA
0épPIc NG e§unNPETNONG MEAATWY 1 TOV
avTIMTPOOWTO oag. Agite TIC 0dnyieg
ao@AAelag 0To Ke@AAaio ‘O8nyiec ac@AaAelac.
Yuviotdtal n cuvtripnon Kai ot emdlopBwaoelg
va mpaypatomololvTal and éva KEVIpo
e€umnpétnong mehatwv fj amo Tov
avTimpdowno oag.

Av €XETE pLa Kalvoupyla PNXavi E0TIPECO UE

S1aQOPETIKN SIAUETPO TOU TIEDTH,
ETMKOWWVHOETE HE TOV TOTTIKO QVTITIPOCWTO
oag. MmopoUv va oag mapéxouv pia véa Bdaon
Kl TO TTAVW AYKIOTPO Kal va avtaAa&ouv
autd Ta €apTApaTa.
Yndpyouv Stabéoipa dUo €idn yia mavw
aykiotpa. To dykiotpo mou Ba
xpnotpomnoljoete e€aptdral and 1o e0POC TNG
Slapétpou ¢ Baong meoTn:

Mavw aykiotpo 1:53 = 55 mm

Mavw dykiotpo 2: 56 — 59 mm
Av n S1apeTpog Tou Kahablol @iAtpou TG
VEQG UNXAVAG €XEL SLAPOPETIKO EVPOC ATTO TO
KatdMnho yia to PUQpress, mpémel va
aMG&&eTe To MAVW AYKIOTPO aAAd Kat T Bdon
TIEDTN. Av €xouVv TO 810 EVPOC, TOTE TIPETEL
va aA\aete povo tn Bdon meotn.

6.4.2 Mapayyelia avtaAAAKTIKWV
Mmopeite va mapayyeilete avTAMNAKTIKA oo
TO KEVTPO €EUTTNPETNONG TTEAATWV 1} TOV
TOTIIKO avTIMPOoWTMO 0aG.
Ma va 8100QaNioeTe TNV AUEDN KAl 0WOTA
emefepyaoia T mapayyehiag oag, sivat
ONMAVTIKEC Ol TTAPAKATW TTANPOYOPIEC:
TeIplakog aptBpog
Meptypaer Tou e€aptrpatog mou Ba
QVTIKATAOTAOETE. XPNOIUOTIOLEIOTE TO
{610 6vopa pe To €€ApTnua oV
avagépetal aTo kepahato ‘Kopla pépn’



7 ANTIMETQMIZH NPOBAHMATQN

EL

MpdoBAnpa

Artia(eg)

Noon(eg)

0 aAeopévog KapEg

KOA\@el oTn Bdaon meoTn.

H Bdon meot €xet Aimog 1y eivat
Bpwpikn.

KaBapiote tn Bdon meotn.

H Bdon meotn gival uypn.

JTEYVWOTE TN BAon TMEOTH.

To PUQpress dev
€KKIVEiTal, n 0Bovn dev
Aertoupyei.

To kaAwdlo pevpatog Sev gival cwota
ouvdedepévo oto PUQpress.

Yuvd€aTe To KAOAWSI0 PEVUATOC OTO
PUQpress.

To kaAwd1o pevpatog dev givat
ouvdedepévo 0To 6OUKO Kal/f
(emroiyia) mpica.

YuvO£0TE TO KAOAWSI0 PEVATOC OTO
ooUko Kal/f (emroixia) mpiCa

To kaAwdlo pevpatog dev gival owoTtd
ouvdedepévo 0TO GOUKO Kal/fy
(emroiyia) mpida.

AnoouvdéoTe To kaAwSlo PeUATOC Kal
0uVS£0TE 0WOTA TO KAAWSI0 PEVHATOC
o€ ooUKo kay/n (emtoixia) mpila.

To oouko kai/r (emroixia) mpiCa Sev
Aettoupyouv.

AnoouvdéoTe To KAAWSI0 PELUATOG Kal
TIPOOTaONOTE O SLAPOPETIKO GOUKO
Kai/r| (emroixia) mpica.

H oupmigon 6ev
EKKIVEITAL EVW AelTOUPYEL
n katdotaon
KaBaplotntac.

0 a1oOntripag dev aviKveLEL KATTOL0
KAEIOTPO ylaTi To KAEIOTPO dev €xel
TomoBetnOei MARpwC.

Mpooappdote Eava To dyKIoTpo Tou
KAgioTpoU.

O oUUMIEOPEVOG KAPEG
Oev eival emimedog petd
™ oupmigon.

0 aleopévog kagéEg Sev gival
€VOUYPAUUIOPEVOC TIPIV aTTO TN XPHOoN
Tou PUQpress.

EuBuypappiote Tov aheopévo Kapé
0TO KAEIOTPO TIPLV A6 TN CLTTEDN.

To k\eioTtpo Sev epappolel oteva/
KOUVIETAL KATA TN oupmieon.

TomoBetrote {avd Tov KATW
oQIyKTHpa.

H oupmigon dev
EKKIVE(TAL EVW) TO
PUQpress givat
EVEPYOTTIOINHEVO KAl N
006vn Aertoupyei.

0 avémagog aloOntrpag eivat
ENATTWUATIKOG.

EmikolvwvioTE PE TOV avTImpOowo
yla TNV QVTIKATAGTAGH TOU AVETAPOU
aobntpa.

AkouyovTal TIEpiepyoL
06puPot amd tn povdda
Siokou.

H povdda diokou (NAEKTPOVIKO HOTEP
Kal Tax0TNTEC) €xouv pOapEi.

EmkolvwvAOTE PE TOV avTIMTPOoWTo
yla TV avTiKataotaoon tng povadag
Siokou. AvagépeTe Tov aplbpo Twv
KUKAWV OUMTTiEONG TTOU £XEL
TIpAyUaTOTOIN0€L N povada Siokou.
AuTo Ba Bonbroel Tov avTimpOowno
va KataAdBel av n avtikataotaon g
Hovadag diokou epmintel 0TV
€yyonon fj av n avtikatdotaon ivat
ouvTrpnoN.
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Ye mepimmwon AMNwV mMPOBANUATWY 1} CUVEXOUEVWY OOANIATWY, TTAPAKANOULE ETTIKOIVWVAOTE HE
TOV QVTIMPOOWMO 0AG 1) TO TMOTOMOINUEVO KEVTPO £EUTTNPETNONG TIEAATWV.

8 ANOPPIVH

To oupBoAo auto umodeikvuel 6Ti To PUQpress dev mpémel va amoppintetal padi pe ta
olklakd amoBAnta otnv EE. MNa va amo@uyete Tnv péAuvan tou mepIBAANOVTOG 1 yia va pnv
eival emPBAaBég yia Ty avBpwmivn uyeia, gioTe uELOUVOL yIa TNV AVAKUKAWGT TOU WOTE va
[r— BonOroete 0TNV AEIYOPO EMAVAXPNOILOTIOINCN TWV AKATEPYAOTWY UNIKWV. Av BENETE va
EMOTPEYETE TO ¥pnotpomoinuévo PUQpress, UMOPEITE va XPNGOLUOTIOICETE Ta ouvViOn
OLOTHHATA EMOTPOPAG KAl CUANOYAG I VA EMKOIVWVIOETE LIE TO KATAOTNHA and 6mou
ayopdoete To PUQpress. Autoi pmopolv va avakukAwoouv to PUQpress.

Amoppiyte To PUQpress cUMPWVA LE TOUG TOTTIIKOUG KAVOVIOUOUG ) emotpéPte To PUQpress otov
avTITPOOoWMS 0a¢. XpNOIMOTOINOTE TNV APXIKH CUOKEVAGia yla Tnv emotpo@r| Tou PUQpress.
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YBAXXAEMbIW NIOBUTEJIb
KOOE!

lMpexpe Bcero mMbl xoTenu 6bl NO3APaBUTb
Bac c nokynkoi Bawwero nepsoro Temnepa
ans kodpe PUQpress n nobnarogaputb Bac 3a
JoBepye K Hallel NpoayKLunu.

PUQpress — 370 nonHoCTbIO
aBTOMaTUYECKN Temnep, pa3paboTaHHbIN
NOAbMU, NATAIOLWMMM CTPACTb K MAeanbHOMY
Kode 1 3n1eraHTHON TEXHONOTUW.

Hawwm cneynanuctbl NPUNoXmunm Bce cBou
3HaHWA 1 oTAANU cebA LenmKom paspaboTke
1AeanbHOro MHCTPYMeHTa Ana
CTaHZapTn3aumn faBneHnsa NPeccoBaHma,
ABNALLETOCA KPUTUYECKN BaXKHbIM
napameTpom AnA NoayyYeHna naeanbHom
YallKm Kode.

BHyMaTenbHo npoumnTaiiTe 3T0 PyKOBOACTBO,
yT06bI Bbl 11 BaLm KnveHTbl MOrnn B
MaKCVManbHOM CTeNeHn HacnaanTbCA
PUQpress. CoxpaHunTe pyKoBOACTBO nocne
npouteHuaA. Ecnm Bam uto-10 HENOHATHO,
CBAXMTECH C Bawmm oduumanbHbim
ANNEepPOM NN HeNoCpeCTBEHHO C HAMU.
*Kenaem Bam npnATHOro 1 oTanyHoro
BPEMANPenpPOBOXAEHNA C HOBbIM TEMNEPOM
PUQpress!
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1.1

TEXHUKA
BE3ONACHOCTU

I1pan|na TeXHUKMN 6esonacHoCT

MpounTaiiTe N N3yunTe cofepaLymecs B
3TOM AOKYMEHTE UHCTPYKLMK Nepes
YCTaHOBKOW WS NCMOMb30BaHNEM
PUQpress. CoxpaHuTe 3TOT JOKYMEHT
ANA NCNonb30BaHNA B ByayLiem.
PUQpress cnepyet ncnonb3oBatb
COrMacHO OMMCaHHbIM B HAacToALLEM
LOKYMEHTE NHCTPYKLMAM.

[laHHbIM NPM6OPOM MOFYT NOMb30BaTLCA
[eTu B BO3pacTe OT 8 NIeT 1 CTapLue, a
TaKXe LA C OrpaHNYeHHbIMM
dr3nyecKnMm, CeHCOPHbLIMU MK
YMCTBEHHbIMV CMOCOGHOCTAMM NN C
HEe[IOCTaTKOM OMbITa U 3HAHWIA, eCNv OH
HaxomATcA nog HabnoLeHnem nnu
WHCTPYKTUPOBaHbI OTHOCUTENIBHO
6e3onacHoro 1cnonb3oBaHuUaA Npudopa
11 MOHUMAKOT OMACHOCTM BOBJIEYEHHBII.
KaTeropuuecku 3anpeuyaetca
pa3pewatb getam urpatb ¢ PUQpress.
VHaue 310 MOXeT npuBecTu K
nospexaeHuto PUQpress.

[eTv He JOMKHbI YNCTUTb UK
BbIMOSHATb 06CNyXMBaHMe 6e3

npucmoTpa.
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KaTeropnuecku 3anpeliaercs norpy»arb
kabenu, Bunkn unu temnep PUQpress B
BOAY UNU ApYyrine XUAKOCTU BO
n3bexaHue yaapa anekTpuyeckum
TOKOM WS TPAaBMUPOBAHNA.

Bcerpa Bbikntouante PUQpress nepen
BbIMOSIHEHMEM 06CNYKIBAHWA UMK
oumncTkn PUQpress Bo n3bexaHue yaapa
3NEeKTPUYECKIM TOKOM UNK
TPaBMMPOBAHUA.

Bcerpa BbiHMMalTe BUAIKY 13 PO3ETKM
nepe BbiNoNHeHeM 06CNyXBaHUA
unn ounctkn PUQpress Bo n3bexaHue
yoapa aneKTpruyeckuM TOKOM Ui
TPaBMMPOBaHUA.

Bcerpa otcoepunaiTte PUQpress ot
WCTOYHMKA NUTAHUA 1 JPYroro
060pynoBaHNA B ClyYae BO3HUKHOBEHNA
npo6iem Bo n3bexaHue yaapa
3NEeKTPUYECKIM TOKOM 1N
TPaBMMPOBAHNA.

KaTeropumuecku 3anpeuyaetca
ncnonb3oBaTb PUQpress ¢
NOBPeXAEHHbIM Kabenem nnu BUNKoA.
Jltobble peMOHTHbIE PaboTbl JOMKHbI
BbIMOHATHLCA TOMbKO YNONIHOMOYEHHBIM
CepBWCHbIM NepcoHanom. na storo
CBAXKNTECH C PEMOHTHBIM LIEHTPOM
CNy>6bl NOAAEPXKKN KNMEHTOB UK
Bawwmm aunepom. icnonb3oBaHue
PUQpress c noBpexxaéHHbIM Kabenem
UV BUAKO MOXET NMPUBECTY K yAapy
3NEeKTPUYECKIM TOKOM 1NN

TpaBMUPOBaHUIO.



A BHUMAHME

Bcerpa perynupyiite HUXKHUI 3aKUM
nepea Ncnonb3oBaHnem. B npotnsHom
Clyyae CyLLecTByeT ONacHOCTb
TPaBMMPOBAHNA ABUKYLLMMUNCA
feTanamu.

KaTeropnuecku 3anpeLiaeTca BCTaBAATb
PYKM (M1 ApYyrue KOHEYHOCTU) MeXAY
ocHoBaHvem PUQpress 1 HUXHUM
3aX1MoM. OnacHOCTb 3aLLemieHus.
KaTteropunuecku 3anpeliaetca BHOCUTb
Kakune-nn6o mogndukaLmm nnm
n3meHeHusa B PUQpress. Mpounssogutens
He HeC&T HMKaKol OTBETCTBEHHOCTU 3a
MOBPEXAeHNA, BO3HUKLLVE B pe3yNbTaThbl
Hecob/I0AeHNA STUX NHCTPYKLIWIA.

He poHsiite PUQpress 1 6epernTe ero ot
ynapoB. MiHaye 5To MOXeT NpuBeCT K
nospexaeHuio PUQpress.

He BbiHMMmanTe Bunky PUQpress n3
po3eTKu, bepsch 3a Kabenb. Mpu
13BNeYeHUN Kabena nuTaHuaA n3 po3eTkun
BCerfa fiepXKnTech 3a BUIIKY.

Bcerpa ctaBbTe PUQpress Ha poBHYto,
HEBUOPVPYIOLLYO MOBEPXHOCTb.
KaTeropnueckn 3anpelyaetca
ncrnonb3osatb PUQpress Bo BAaXHbIX
YCNoBUAX.

Y6eaunTechb B TOM, UTO iepaTenb
dunbTpa (pyKoATKa) He MoKaunBaeTca
nocine perynmpoBKu.

He ncnonb3yitte BnaxHyo TpANKy An1a
OYMCTKM OCHOBaHWsA Temnepa. MonoTbiii
Kode OyneT NnpununaTb K OCHOBaHWIO

Temnepa.
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- Kateropuyecku 3anpelyaerca
yctaHasnuBaTb PUQpress pagom ¢
BOAAHBIMU CTPYAMU.

+  Hukorpa He oumwante PUQpress cTpyeit
BOAbI UM MNAPOOUNCTUTENEM.

1.2 Tpe6oBaHMA K nepcoHany

K nonb3oatenio PUQpress He
NpeabABAAOTCA HAKAKUE 0cobble
TpeboBaHuA. [pounTaiite 1 usyuute
cofiepaluyecs B 5TOM JOKyMeHTe
VHCTPYKLMM Nepes yCTaHOBKOW U
ncnonb3oBaHrem PUQpress. CoxpaHuTe 3TOT

OOKYMEHT /1A NCMOJ1Ib30BaHUA B 6y,qymeM.

1.3 PasbsAcHeHne 0603HauYeHUl Ha

usgenumn N ynakoske
Bcé anekTpoHHOe 060pynoBaHue,
npoaaBaemMoe Ha pbiHke B EC,
DOJIKHO UMeTb MapKunpoBsky CE.

MapkupoBka CE 03HauaeT, uto
u3fenue 6bio 13yyeHo nepep

MOCTAaBKOW Ha PbIHOK 1
cootBeTcTBYeT TpeboBaHuam EC
no 6e30nacHoOCTY, OXpaHe
300pOBbA 1 OKpPY>KaloLLeil cpefibl.
VHorpa mapkupoBka CE aBnsetca
NOATBEPXAeHNEeM COOTBETCTBUA
TpeboBaHMAM cepTuduKaLymn
Tvna. Hanpumep, SneKTPoHHble
KOMMOHEHTbI, KOTOPbIE AOKHbI
npounTy cepTnduKaLmio,
mapkuposka CE ana
0603HaYeHA 3NeKTPOMArHNTHON
coBmecTumoctu (AMC) nnmn
HU3KOBONIbTHOE 060PYAOBaHNeE.
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Yka3zaHue, uto PUQpress aBnaetca
3MEKTPUYECKUM U3LEeNNEM Knacca
| co cpepcTBamn nopcoepmnHeHna
3N1EKTPONPOBOAALLMX YacTeit
(KoTopble He ABNAKTCA
3NeMeHTaMm MoA HanpsXKeHnem)
K 3alMTHOMY (3a3emnsioLlemy)
NPOBOAHNKY B GUKCUPOBAHHON
pa3BoAKe Taknm 06pa3om, uto
3TV YaCTW He MOTYT NPOBOANTL
TOK B C/lyYae 0TKa3a OCHOBHOM
n3onayun.

Yka3aHue, uto PUQpress Anaetca
XPYNKUM U3Aenviem.

Yka3aHue, uto PUQpress fonxeH
XPaHUTbCA B CyXOCTH.

YKasaHue, 4to cnepyet
cobnoAaTb OCTOPOXKHOCTb NPK
obpatleHun ¢ PUQpress.

YKazaHue, UTo ynakoBKa
PUQpress ponxHa pacrnonaratbca
3TOW CTOPOHOII BBEPX.

lpounTaiiTe pyKOBOACTBO Nepen
CMOJIb30BaHNEM.

PUQpress umeeT ceptrdmkaLmio
NSF.

[H[ PUQpress umeeT ceptudpmkaumio
EAC.

NﬂM PUQpress umeet ceptudukaumio
NOM.

PUQpress umeer ceptrdumkaumio
cETLus Intertek.

PUQpress umeeTt ceptudukaumio
ETL Intertek.

PUQpress umeet ceptudukaumio
PSE.
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PUQpress umeet ceptndukaumio
KC.

Temnep PUQpress gonxeH
YTUAN3MPOBATbCA B
pa3obpaHHom Bufe. He
BblbpacbiBaiiTe B Mycop.

YnakoBKa MoXeT GbiTb
nepepabotaHa.

&5 1 =

2 BCTYNNEHUE

2.1 MWcnonb3yembie B pyKoBOACTBE

o0603HaueHuns

MPEOYNPEXOEHWE yka3biBaeT Ha onacHyto
CUTyaLmio, KOTopas, el €€ He YCTPaHUTb,
MO>eT MPUBECTU K CMePTUN 1N CePbE3HON

TpaBme.

A BHUMAHUE

BH/MAHWE yka3biBaeT Ha onacHyio
CUTyaLmio, KOTOpas, ecin e€ He YCTPaHUTb,
MOXET MPUBECTU K HE3HAUUTENIbHON TPaBMe
nnm TpaBme cpefiHen Taxectn. BHUMAHUE
TaKXe 1CMoMb3yeTcA B CUTYaLMAX, He
CBA3aHHbIX C TeNeCHbIM MOBPEXAEHNEM.

MPUMEYAHWE yka3biBaeT Ha nonesHyto
nHdopmauuo.

2.2

«  [apaHTWHBIN CPOK cOCTaBNAET 2 roaa ¢

FapaHTua

Aatbl nprobpeTeHns. Konmuectso



LIMKNOB NpeccoBaHmA, NOKpbiBaemoe
rapaHTuen, Cm. B rnaBe «TexHuyeckue
XapaKTEPUCTUKU».

[apaHTuA pacnpocTpaHAeTca Ha Bce

NOBPEXAEHNS, CBA3aHHbIE C

HeKauyeCcTBEHHbIMW MaTepranamm unm

HU3KIM KayeCcTBOM M3roToBNEHNA. B

3TOM C/ly4ae PEMOHT WM 3aMeHa

Temnepa PUQpress ocywiectBnserca

6ecnnatHo, 3a UCKNIOUEHNEM PacXoL 0B

Ha TPAHCMOPTUPOBKY WU NEPECHISIKY.

KnneHT HecéT OTBETCTBEHHOCTb 3a

HaAnexallyo nepecbiniky, noctapanTecb

n36exaTb NOBpexeHMa TemMnepa

PUQpress Bo Bpems Bo3BpaTa, ynakoBas

€ro COOTBETCTBYHLLMM 06pa3oM.

Vicnonb3yiTe opurrHanbHy ynakoBKy

Ana Bosspata PUQpress.

JTa rapaHTUA He PacnpOCTPaHAETCA Ha

NOBPEXAEHNSA, BO3HUKLLME B

pesynbrare:

—  HenpaBUIbHOIO NCMONb30BaHNS;

—  HenpaBUbHOIO 06CYKNBAHNS;

—  HepjoCTaTOYHOro 06CNyXMBaHMA;

—  UCMONb30BaHNA He N0 Ha3HaYeHUo;

—  HenpaBWU/bHON YCTAHOBKMU;

—  MONOMKY;

—  ecTeCTBEHHOro U3HOCa UK No
NpUYMHAM, Ha KOTOPbIe Mbl He
MO>KeM NOBAUATD.

[ina coxpaHeHUA rapaHTM NCNoNb3yiTe

TONbKO OpPUIrMHanbHble 3an4acTi 1

NPUHAANEXHOCTH.

[Mpon3BoanTenb He HEeCET HMKaKON

OTBETCTBEHHOCTU 3a NocsieayoLme unm
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BTOPUYHbIE NMOBPEXAEHN.

-+ DTarapaHTus He pacnpoCcTpaHsAeTcs Ha
pacxofbl, MOHECEHHbIE B CBA3N C
PEMOHTOM HeyrnOoSHOMOYEHHbIM
nepcoHanom.

2.3 OrpaHuvyeHne OTBETCTBEHHOCTUN
ABTOpcKme npasa © 2020 Barista Technology
B.V. Bce npaBa 3awwmieHbl. 3anpewlaeTca
BOCMPOW3BOAMUTL WU NepefaBaThb Kakyto-
6o YacTb AaHHOTO JOKYMeHTa B Nllo6oi
dopme unm nobbimn cnocobamm 6e3
npeABapuTenbHOro NMCbMEHHOTO
pa3spelueHus Barista Technology B.V.
VHdopmauwa, copepxalianca B AaHHOM
BOKYMEHTe, ABNAETCA COOCTBEHHOCTbIO
Barista Technology B.V.

3 ONUCAHUE
NPOAYKTA

3.1
PUQpress AaBnaeTca NofHOCTbIO

LieneBoe Ha3HauyeHMne

aBTOMATUYECKIM TEMMEPOM 1A Kode.
MonoTblii Kodpe MoXeT npeccoBaTbcA C
perynupyemou C1omn.

TN yCTPOWCTBa NPeAHa3HaYeHbl Ana
MCMONb30BaHMA B KOMMEPYECKMX Lensx,
Hanpumep, Ha KyXHAX pecTopaHoB,
CTONOBbIX, 6OMbHULLAX U HA KOMMEPYECKIX
npeanpuATUAX, TAKNUX Kak NeKapHYU, MACHble
naBkn n T. [l., Ho He ana HenpepbiBHOTO
MaccoBOro NMPOU3BOACTBA NMPOAYKTOB

nnUTaHUA.
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PUQpress npefHa3HauyeH TONIbKO AnA

NCnonb30BaHNA B NOMeLEHNI.

Jobaa moandunkauma PUQpress moxeT

3.2 TexHuuecKne xapaKTepucTukm

NOBNNATb Ha ero 6630ﬂaCHOCTb, rapaHTnio n

Haznexallee GyHKLMOHUPOBAHNE.

Mogenb Mini Q1 Q2
HanpsaxeHne 100 — 240 B nepemeHHoOro ToKa
Yacrota 50-60Ty
MowHocTb 76BT
Pasmepbi 136 x 186 x 273 Mm 141 x 195 x 286 Mm 141 x 194 x 291 Mmm
54x73x10,7 piomoB | 5,6 x7,7x 11,3 ploimoB | 5,6 x 7,6 X 11,5 nroiimoB
Bec 3,4 kr 3,5kr 3,7 Kr
7,5 ¢pyHTOB 7,7 pyHTOB 8,2 ¢pyHTOB
NaBnenne 10 - 30 kr 10 - 30 kr 5-30kr
npeccoBaHus 22 - 66 GpyHTOB 22 - 66 GpyHTOB 11 - 66 dpyHTOB
Pa6ouas Temneparypa 0°C-70°C
32°F-158°F
Temnepartypa -40°C-85°C
XpaHeHus -40 °F - 185 °F
MakcumanbHoe 0,5°
OTKJIOHEHne
Linkn npeccoBaHnsa 1,5 cekyHp,
®opma npecca lMnockoe ocHoBaHve
FapaHTua 2rofa
Linknbl npeccoBanua, | 75.000 umknos 200.000 umknos HeorpaHnuyeHHoe
NoKpbiBaemMble KONNYeCTBO LMKI0B
rapaHTnen
3aBopcKoin Homep Cm. 3aBoACKYto Tabnnuky Ha aHe PUQpress
lop npousBoacTBa Cm. 3aBoACKyto Tabnnuky Ha gHe PUQpress
[AnameTp npecca Cm. 3aBOACKYto Tabnnuky Ha aHe PUQpress

3.3 OcHoBHbIE geTanun

0630p ocHOBHbIX AeTaneit Mini cm. @.

0630p ocHOBHbIX feTaneit Q1 cm. 0.

0630p 0CHOBHbIX feTaneit Q2 cm. 0.

0630p ocHoBHbIX feTanein Mini/Q1/Q2 cm.

0.

1. bonT ocHoBaHuA Temnepa
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BepxHui 3axum
OcHoBaHMe Temnepa
BeckoHTaKTHbIN AaTunK
HWKHWI 33Knm

bonTbl HUXKHErO 3aXKK1Ma

Kop3uHa ana monotoro Kode

Nucnnen
KHonka BBepx



10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

KHonka BHK3

KHonka perynupoBku
[BYXNO3ULMOHHDIN BbIKNKOYATENb
Mopt kKabena nutaHuaA
PerynmpoBouHoe Koneco

Kabenb nutaHma

T-06pa3Hblii Kntou (10 Mm)
LlecTurpanHbIn Kntou (4 Mm)

4 YCTAHOBKA

Bbl nonyunnu PUQpress B pabouem
cocToAHuu. Tenepb Bam HY»HO BCEro nuLib
OTperynupoBaThb fepxatenb Gunstpa n
BKntountb PUQpress. bonee nogpobHbie
cBefieHnA cM. B pasgene «[lpaBuna TexHUKn
6e30nacHoCTW».

4.1 MoprotoBKa

4.1.1 MpoBepKa KOMNEKTaynn
Y6enutecb B HanMuum Bcex getanei n
OTCYTCTBUU NPU3HAKOB NOBPEXEeHMA
fetaneil. Ecnu Kakve-To getanu oTCyTCTBYOT
NN NOBPEXAEHDI, CBAXKNTECH B BaLLM
aunepom unm oduLManbHbIM LEHTPOM
00CNYXUBAHNA KNNEHTOB.

4.1.2 UHCcTpyMeHTbI U MaTepunanbl
Heo6xoanMble MHCTPYMEHTbI 1
matepuanbl

- [epxatenb Gpunbtpa (pykonTKa)

MpepocTaBneHHbIe MHCTPYMEHTbI U
MaTtepmanbl
« T-06pa3HbIil Kntoy
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4.2 PerynupoBKa 3aXXuma fiep)katens
dunbrpa

3axum Temnepa PUQpress cnpoekTMpoBaH
Taknm 06pa3om, UTo K Hemy NOLAXOAAT BCe
Aepxatenyt GuUIbTPOB PasnuuHbIX
KodeBapok acnpecco, obecrneunBan

PaBHOMeEpPHOE NpeccoBaHKUe.

A BHUMAHME

Bcerga perynupyiite HUXHUI 3aXKUM nepeq,
“cnonb3osaHuem. B npotsHoM criyyae
CyLLLeCTBYeT OMacHOCTb TPaBMUPOBaHUA
ABVXKYLLMMUCA feTanamm.

OTperynupyiTe HUKHUI 3aXKNM nepeq,
1Cnonb3oBaHueM. B npoTBHOM criyyae 310
MO>KET MPUBECTU K HEpaBHOMEPHOMY

npeccoBaHuto.

1. Cnerka 3aTaHuTe 60NTbI
HIPKHero 3axuma. Vicnonbsynrte
npefocTaBneHHbl T-06pa3Hbli Kiou.
(5]

2. Mini/Q1: npyXmmTe HUXKHIN 3aXKNM.
(5]
Q2: noBepHwuTE PErynmpoBoYHOe
KOJIECO MPOTUB YaCOBOWN CTPESKM, UTOODI
onyCTUTb HUXHUI 3axum. ©

3. BcraBbTe fepxatens GunbTpa mexay
BEPXHUM U HVKHUM 3axumom. O

4. Mini/Q1: npunogHNMIUTE HUXKHWUIA
saxum. @
Q2: noBepHwuTE PerynmpoBoYHoe
KOJIeCo Mo YacoBOW CTpesiKe, yTobbl
NOAHATb HUXHNI 3axum. O
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5. Cnerka 3ataHute 60NTbl
HIPKHEro 3axuma. Vicnonbsynte
npefocTaBneHHbIN T-06pasHbIi Kitoy.

He 3ataruBaiTte 601Tbl NONHOCTbIO.

Y6epuTe nepxatens punstpa. @
3aTAHUTE BONTHI HUXKHETO 3aXKMMa C
nomoubto T-06pasHoro Knioua. @

8. BcTaBbTe filepkaTenb GunbTpa Mexay
BEPXHVM N HUXXHUM 32XKNMOM,
ybenuTech, Yto Aepxatenb dunbTpa
Nerko BABUraeTcs.

9. Ecnu pepxatenb GunbTpa CMWKOM

Nerko BABUraeTcA, NOBTOpUTE AENCTBUA,
HauyMHaA C Wwara 2..

Y6eautecb B TOM, UTO fiepKaTesib punsTpa
He noKaunBaeTcs nocne perynuposku. @

4.3 BxmoueHune PUQpress

KaTeropmuecku 3anpeLyaeTca ncnonb3oBaTb
PUQpress ¢ noBpexaéHHbIM Kabenem nnu
BUSKOW. JTiobble peMOHTHble paboTbl
LOJIKHbI BbIMONHATLCA TONBKO
YNONHOMOYEHHbIM CEPBUCHBIM MEPCOHANOM.
[nA 3TOro CBAXNTECH C PEMOHTHBIM LIEHTPOM
CNYX0bl NOAAEPXKKY KIUEHTOB MW BaLLVM
nunepom. Mcnonb3osaHue PUQpress ¢
MOBPEXAEHHbBIM Kabenem 1m BIUSIKoii
MO>ET MPUBECTYU K YAAPY SNEKTPUYECKUM

TOKOM NN TpaBMUPOBaHUIO.

1. BcTaBbTe Kabenb nutaHus B PUQpress.

2. BctaBbTe apyroii KoHew, Kabens
MUTAHWA B LLTENCENbHYIO0 PO3eTKY U/unn
HaCTEHHYI0 PO3eTKy.

3. Bobiknouute PUQpress, yctaHOBUB
ABYXMNO3ULMOHHbIN BbIK/OYaTenb
B nonoxenue |.

5 WCNONb30BAHUE

Tenepb Baw Temnep PUQpress rotos K
paboTe. Bam Hy>XHO Bcero nuub
oTperynupoBatb HacTpoiku PUQpress ana
co3paHua ugeanbHoro kode! bonee
noapo6Hble CBeAEHNA CM. B pasfaene
«MpaBwna TexHUKIN 6e30MacHOCTHY.

5.1 MNopgroTroBKa

5.1.1 UHcTpymeHTbI N MaTepuanbl

Heo6xoanMble MHCTPYMEHTbI 1

marepuanbl

- [Jepxatenb dunbtpa (pykoaTka) ¢
MOJIOTbIM Kode

5.2 MWNcnonb3oBaHue PUQpress
Pa3poBHsiiTe MonoTblil Kode B
Aepxatene ounbrpa.

2. BcraBbTe fepxatens GunbTpa Mexay
BEPXHUM W HUXKHUM 32KUMOM.

3. PUQpress aBTOMaTUyYeCKN HAYHET
npeccoBatb Kode. beCKOHTaKTHbIN
AaTuvK onpeaennT MeTannyeckui
Aepxatenb Gunbrpa.

4. Topoxpgute, noka PUQpress He 3aKoHUNT
npeccosatb Kode.



5. Y6epuTe gepatenb ¢unbTpa nocne
OKOHYaHuA uuKna (npumepHo 1,5
CEKYHADbI).

5.3 PerynupoBKa cunbi npeccoBaHusA
OTperynupyiite cuny npeccoBaHusa npu

nomoun gucnnea n KHOMok.

1. HaxmuTe KHONKY BBepX, 4ToObl
YBESIMUNTb CUAy.
2. HaxmuTe KHOMKY BHU3, YTOObI

YMEeHbLWNTb cnny.

Cuna oTobpakaeTca B Kunorpammax (Kr) unm
byHTax.

5.4 Bbi6op pexxnma npeccoBaHusA

1. HaxmwuTe n yaepxuBarite KHONKY
perynupoBKM B TeueHne 5 CeKyHa.

2. Mcnonb3yiniTe KHONKN BBEPX /1 BHU3
[NA PerynMpoBKU.

3. BbinonHwTe cnepytoLime HaCTPONKU:

Mini/Q1
Kop Hacrpoiika | MoscHeHne
PO BbICTPO HopmanbHas ckopoctb
npeccosanua 1,5
CeKyHay
P1 TOYHO MnaBHoe aBMKEHME

OCHOBaHWNA TemMnepa

P2 OOWHAPHOE | OguHapHoe
npeccoBaHue

Q2

Kop Hactpoiika | MoscHeHne

PO BbICTPO HopmanbHas ckopocTb
npeccosanua 1,5
cekyHay
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P1 TOYHO MnaBHOE aBMXKEHNE
OCHOBaHWA Temnepa

P2 MATKO MegneHHoe aBuKeHME
OCHOBaHWA Temnepa,
MeHbLLas cuia
npeccoBaHua (5 - 15
Kr)

P3 CYTEP TpoiHoe npeccosaHne
P4 OOWHAPHOE | OguHapHoe
npeccoBaHie

4. HaxmuTe KHOMKY perynupoBKM ans
MOLTBEPXKAEHUA HACTPONKI.

5.5 [poBepka Konuyecrsa UUKIOB
npeccoBaHusA

1. Korga PUQpress He ncnonb3yertcs,
HaXXMUTe 1 yaepKnBanTe KHONKY
BBEePX /1 KHOMKY BHU3 B TeyeHue 3
CeKyHa.

2. BTeyeHue 5 cekyHf Ha ancnnee bypet
BbICBEUMBATLCA YNCNO. YMHOXKbTE
3T0 uKcno Ha 5.000, yTo6bI y3HaTb

KONM4ecCTBO LUMKNIOB NpeccoBaHNA.

5.6 [lpoBepka Konuyecrsa UUKIOB
OUUCTKN

1. HaxmuTe KHOMKY perynmpoBKM.

2. Korga PUQpress HaxoguTca B pexume
OUNCTKM, HAXXMUTE 1 yAepxunBanTe
KHOMKY BBEPX 1 KHONKY BHU3 B
TeueHue 3 cekyHA.

3. BTeyeHue 5 cekyHf Ha ancnnee bypet
BbICBEUMBATLCA YNCSI0. YMHOXbTE 3TO
ymncno Ha 20, YTo6bl y3HaTb KONMYECTBO

UMNKNOB OUYNCTKN.
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5.7 Bbiknwuenune PUQpress

1. Bbikntoumte PUQpress, ycTaHOBUB
ABYXNO3MLMOHHDbIN BbIK/OYaTeNlb
B nonoxeHue O.

2. BbiTawmre BUSKY Kabens nutaHua n3
LITencenbHOM PO3eTKU U/ HaCTEHHOM
po3eTKu.

3. BbITawmTe Kabenb nutaHua us PUQpress.

6 TEXHUYECKOE
OBCNNYXUBAHUE

Tenepb Baw Temnep PUQpress rotos K
CMOoNb30BaHMI0. Bam Hy»KHO Bcero nulb
BbIMOJHATb TEXHUYECKOE 06CYKIMBaHNE
PUQpress, uTobbl npogonkaTtb rOTOBUTb
naeanbHblii Kope! bonee noapobHbie
cBefieHuA cM. B pasgene «[paBuna TexHUKn
6e3onacHoCTW».

6.1 MoparoroBkKa

6.1.1 UHcTpymeHTbI M MaTepunanbl
Heo6xoanMble MHCTPYMEHTbI 1
marepuanbl

«  LecturpaHHbin Koy

MpepocTaBneHHble NHCTPYMEHTbI N
MaTepmanbl

- LléTtka

«  BnaxHasa Tpanka

- CyxaaTpAanka
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6.2 Ouucrka

BbinonHsavite ounctky kopnyca PUQpress
BSIAXKHOMN TPANKOWA.

MeproAnYHOCTb OYNCTKM CM. B TabnnLie.

BbinonHanTe ounctky yactert PUQpress ¢
yKa3aHHO nepuoanyHocTbio. iHaue 310
MOXET NPUBECTU K NMOBPEXAEHNIO YacTei
PUQpress.

Yactb Cnoco6 | MepuopgnuHocTb
OUMCTKU | OUMCTKU

OcHoBaHve Cyxan ExxefHeBHO

(HWXKHAA YacTb) | TpAMkKa

Temnepa

OcHoBaHue Cyxas ExxeHepenbHo

Temnepa TpAnKa

(uenukom)

3oHa BepxHero | Cyxas ExxeHepenbHO

3a)Kuma (npwu TpAnkKa

CHATOM

OCHOBaHW

Temnepa)

beckoHTakTHbIN | LLETKa ExxenHeBHO

JaTunK

6.2.1 OuncrKka oCHOBaHUA Temnepa
PerynapHo BbINONHAATE OYNCTKY OCHOBaHWA
Temnepa:

1. HaxmuTe KHOMKY perynmpoBKM.
OcHoBaHMe Temnepa onycTUTCA B
NONOXeHe ANA OUYNCTKU.

2. CHumwuTe Kpbiwky PUQpress.

OTKpyTWTe 60NT B OCHOBaHMM TeMNepa,
NOBEpPHYB LUEeCTUTPaHHbIN KoY NPOTUB
yacosoii ctpenku. ©



BbiTawure 6onrT.
OTKpyTUTE OCHOBaHMeE TeMMepa,

MOBEPHYB €ro NPOTUB YaCoBOW CTPENKN.

6. BbinonHuTe 0UNCTKY OCHOBaHMA
Temnepa npu NOMOLLM WETKM nan
BSIAXKHOM TPAMKM.

A BHUMAHME

He ncnonb3yiite BnaxkHyto TpANKy ans
OUYMCTKM OCHOBaHWA Temnepa. MonoTbii
Kode byneT NpununaTb K 0CHOBaHWIO
Temnepa.

7. YcTaHOBWTE OCHOBaHVE TEMMepa Ha
MeCTO, MOBEPHYB €ro no 4acoBoW
ctpenke. @

BcraBbre 60nT.

9. 3akpyTtuTe 601T, NOBEPHYB
LUEeCTUIPAHHBIN KIHOY MO YaCoBOW
ctpenke. @

10. YctaHoBUTe KpbIlKy Ha PUQpress.

11. Ewé pa3 HaXxmuTe KHONKY
perynupoBkun. OcHoBaHuWe Temnepa
NOLHUMETCA B NepBOHAYaIbHOe

nonoxeHue.

6.3 XpaHeHmne

XpaHwuTe PUQpress B mOMeLLEeHnK, B CyXoMm 1
6e30MacHOM mMecTe, HeAOCTYNHOM AnA
neten.

RU

6.4 TexHunuyeckoe o6cnyxunBaHmne

6.4.1 06cnyxuBaHmne

Jlio6ble peMOHTHble pPaboTbl AOMKHDI
BbIMOHATBLCA TONKO YNONTHOMOYEHHbIMY
cneuuanucTamm. [ina sToro CBAXNTECH C
PEMOHTHbIM LIEHTPOM CNyObl NOAAEPMKKM
KMEHTOB U Balnm aunepom. IHCTpyKumm
Mo TeXHVKe 6e30MacHOCTI CM. B rnaBe
«[MpaBuna TeXHNKM 6e30MacHOCT».
TexHuyeckoe 06CNyXKMBaHNE N PEMOHT
peKkoMeHAYeTCA BbINOAHATb B LIeHTpe
06CNyX1BaHUA KNMEHTOB WK Y BaLLEro
Avnepa.

Ecnu y Bawweil HoBoOW KodeBapKm 3cnpecco
APYroi avameTp Temnepa, CBAMMUTECH C
BaLUMM MeCTHbIM Aunepom. OH cmoxeT
npefocTaBnTb BaM HOBOE OCHOBaHMe
Temnepa, BepXHWii 3aX1M 1 3aMeHUTb 3TN
yacTu.

VimeeTcs ABa TNa BEPXHUX 3aXKMMOB. Bbibop
3aXMMa 3aBUCHT OT AnaMeTpa OCHOBaHMA
Temnepa.

«  BepxHuii 3axum 1: 53 —= 55 mm

«  BepxHuii 3axum 2: 56 — 59 mm

Ecnu pnametp ceTkn GpunbTpa Balleil HOBON
KodeBapKmM 3CNpecco OTaMYaeTca ot
Anametpa PUQpress, TO HY>KHO 3aMeHNTb
BEPXHUIA 3aXK1MM 1 OCHOBaHWe Temnepa. Ecnn
OH HaXOANTCA B TOM e Anana3oHe, To
AOCTAaTOYHO 3aMEHNTb TONIbKO OCHOBaHMe

TemMmnepa.
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6.4.2 3aka3s 3anacHbIX YacTem
3anacHble YacTu MOXHO 3aKa3aTb B LieHTpe
00CNYKNBAHNA KIMEHTOB WU Y BaLLEro
aunepa.

[ns 6bicTpoit U NpaBUNbHO 06PaboTKM

Ball€ro 3aka3a Hy»KHO NnNpeaoCTaBuUTb

cnepyioLlyto HGoOpMaLmio:

-+ 3aBopackoii Homep

«  OnuncaHve 3ameHAeMOl YacTU. YKaxunTe
Ha3BaHue YyacTy, Kak B rnase «OCHOBHble

JeTanu,

7 MNOWUCK W YCTPAHEHUE HEUCNTPABHOCTEN

Mpo6nema

MpuunHa

PewweHve

MonoTbiii Kode
NpUMNaeT K OCHOBaHWIO
Temnepa.

OcHoBaHMe Temnepa 1pHOe niu
rpsA3Hoe.

OuncTUTL OCHOBaHME Temnepa.

OcHoBaHue Temnepa BnaxHoe.

BbICyLIJVITb OCHOBaHue Temnepa.

PUQpress He
3anycKaeTcs, [ucnnen He
pabotaer.

Kabenb nutaHus He BCTaBfeH B
PUQpress.

BctaBbTe Kabenb nutaHna B PUQpress.

Kabenb nuTaHuA He BCTaBEH B
LUTencesnbHyto PO3eTKy 1/uim
HaCTEHHYI0 PO3ETKY.

BcTaBuTb Kabenb NuTaHuA B
LITeNcenbHYI0 PO3eTKY 1/uim
HaCTEHHYIO PO3ETKY.

Kabenb nutaHnA HempaBuibHO
BCTaBJIEH B LUTEMCENbHYI0 PO3eTKY 11/
UMV HAaCTEHHYI0 PO3ETKY.

BbITalnTb BUIIKY Kabens nuTaHms u

NpaBWIbHO BCTaBUTb BUJIKY Kabens

NUTaHUA B LITENCENbHYI0 PO3eTKY 1/
VW HAaCTEHHYI0 PO3ETKY.

LLitencenbHas po3eTka u/unm
HacTeHHas po3eTka He paboTaloT.

BbiTawwmtb BUNKy Kabena nutaHuaA u3
LuTencenbHON PO3eTKM 1/unn
HaCTEHHOW PO3eTKM.

peccoBaHue He
BbINOJHAETCA, NPU 3TOM
PEXNM OUUCTKI
byHKUMOHMpPYeT
HaZNexalyym o6pasom.

[laTunk He onpeaenser aepxarenb
bunbTpa, NOTOMyY UTO AEepXKaTesb
bunbTpa BCTaBNEH He MOMHOCTBIO.

OTperynupoBarth 3a1m aepkatens
dunbTpa

MpeccoBaHHbI Kode He
POBHbIN Nocne
npeccoBaHuA.

MonoTbiii Kode He 6bi BbIPOBHEH
nepep ncnonb3osaHnem PUQpress.

Pa3poBHATb MONOTHIN KOde B
niepxatene GunbTpa nepep
npeccoBaHnem.

[epxatenb punbTpa BCTaBnseTCA
HEMIOTHO/ABMraeTCA BO BpeMsA
NpeccoBaHus.

OTperynnpoBaTb HUXKHIIN 3aXKUM.
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[peccoBaHue He
HaunHaeTCs, XOTA
PUQpress BKMOYEH 1
avcnneii pabotaer.

HencnpaBeH 6€CKOHTAKTHbIN AaTUnK.

CBA3aTbCsA C AMIEPOM [J1S1 3aMeHbl
6ECKOHTAKTHOrO AaTunKa.

CTpaHHble 3ByKM B
NpUBOAHOM 6noKe.

MpuBoaHoil 610K (3neKTpoasuraTenb
1 3y6yaTble nepefayn) U3HOCUACA.

CBA3aTbCA C AUNEPOM [J1A 3aMeHbl
NpUBOJHOTO 6/10Ka. YKaxuTe
KOMMYECTBO LMKIOB NPECCOBaHUA,
0TPaboTaHHbIX MPUBOAHbIM 6IOKOM.
9T0 NO3BOAUT ANNEPY MOHATD,
NOKPbIBAETCA NI 3aMeHa NPUBOAHOTO
6110Ka rapaHTueii Unu ABNAETCA 11
3aMeHa TeXHUYeCKNM
006CNyKNBaHNEM.

B cyvyae BO3HUKHOBEHNA Apyrnx HEMCﬂpaBHOCTeVI NN NOCTOAHHbIX OTKA30B CBAXUTECH C

Balnm gunepom nnn Od)VILl,VIaJ'IbeIM LieHTpoM 06Cﬂy)KI/IBaHVIF| KNIMEHTOB.

8 YTUansAuua

3T0T cumBON 0603HayaeT, uto PUQpress He crieflyeT BbibpacbiBaTb BMECTE C ApYrimMi
6bITOBBIMY OTX0AaMM Ha Tepputopum EC. Bo n36exaHne HaHeceH1A NOTeHLManbHOro
ywepba oKpyKatoLLeil cpeie Ui YeNoBEYECKOMY 340POBbIO BCIEACTBME
HEKOHTPOJIMPYEMOTO 3aXOPOHEHUS OTXOLOB MOJIb30BaTeNlb HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a
nepepaboTKy NPOAYKTa, YTO CNOCOBCTBYET SKONOrMYECKY 6e30nacHOMy MOBTOPHOMY
CMONb30BaHNI0 MaTepUabHbIX pecypcoB. [ns Bo3Bpata ncnonb3osaHHoro PUQpress
MO>KHO 06paTUTbCA B MYHKTbI pa3fieNIbHOro c6opa 0TX0f0B UM CBA3ATHCA C AUNEPOM, Y
KoToporo 6bin nprobpetéH PUQpress. OHu moryT nepepabotatb PUQpress, obecneuns
6€30MacHOCTb OKPY>KaloLLen cpesbl.

yTI/IJ'II/I3I/IpyI7ITe PUQpress B COOTBETCTBUN C ,D,GIZCTByIOLLWIMI/I MeCTHbIMN HOPpMaMu Unu BEpHUTE

PUQpress gunepy. icnonb3yiTe opurnHanbHyo ynakosKy ana Bo3spata PUQpress.
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